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1. WYMAGANIA OGOLNE DLA INSTALACJI 1.00.00.00

1.1. WSTEP

1.1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna 1.00.00.00 - Wymagania Ogélne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla
poszczegoinych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane

w ramach:

1.01.00.00 Instalacja c.o.

1.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacie Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych Kontraktowych i nalezy je stosowaé

w zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w punkcie 1.1.1.

1.1.3. Zakres robét objetych ST

Niezaleznie od postanowienn Warunkéw Szczeg6towych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione

w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

1.1.4.1. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony

$rodowiska naturalnego.

1.1.4.2. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw opisu ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez

personel Wykonawcy.
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1.1.5. Podstawowe okreslenia

Zamawiajacy — osoba lub instytucja finansujgca wykonanie robét, bedaca wiascicielem i/lub uzytkownikiem

obiektu,

Wykonawca — oznacza osobe fizyczng lub prawna, ktérej oferta zostata zatwierdzona przez Zamawiajacego, a

takZe nastepcow uzyskujgcych prawo do tego tytutu,

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robot i do

wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy,

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do

wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy,

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i

Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera,

Teren budowy — teren udostepniony przez zamawiajgcego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca

wymienione w umowie jako tworzace czes¢ terenu wykonywania pracy,

Rejestr obmiarow — akceptowany przez Inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych

zatacznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera,

Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do
notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych
odbiorow robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Zamawiajacym, Wykonawcg,

i Projektantem,

Projektant — uprawniona osoba bedaca autorem dokumentaciji projektowe;j,

1.2. MATERIALY

1.2.1. Zrédto uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do
Robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania,
zamawiania tych materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badarn laboratoryjnych i prébki do zatwierdzenia przez

Inzyniera Kontraktu.
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Zatwierdzenie partii (czeSci) materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty

z danego zrodfa uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposdb ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Robot.

1.2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg potrzebne do robédt, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowajg swojq jakos¢ i wiasciwosé do Robot i byly dostepne do

kontroli Inzyniera Kontraktu.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych

z Inzynierem Kontraktu lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych prze Wykonawce.

1.2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu o swoim zamiarze co najmniej trzy
tygodnie przed uzyciem materiatu albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych

przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

1.3. WYKONANIE ROBOT

1.3.1. Ogélne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow, wykonanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowag, wymaganiami ST, Projektu

Organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w Dokumentacji projektowej lub pisemnymi

poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu tras i montazu zostang, jesli

takie bedg wymagania Inzyniera Kontraktu, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
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Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i ST, oraz w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier Kontraktu uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robot, tolerancje wykonania
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doSwiadczenie z przesztoSci oraz inne

czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera Kontraktu bedg wykonywane w ustalonym przez niego terminie pod grozba zatrzymania

robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

1.4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.4.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos¢

robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania

prébek, badan materiatow i przeprowadzania prob szczelnosci oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier Kontraktu moze zazadaC od Wykonawcy przeprowadzenia

badan w celu zademonstrowania, ze ich poziom wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaC pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajaca

stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz w ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$ci sg okre$lone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone Inzynier Kontraktu ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby

zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu $wiadectwa, Ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajacych

procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

1.4.2. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na

zasadzie, ze wszystkie jednakowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobiefnstwem
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wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenia
Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci, co
do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce
i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera

bedg odpowiednio opisane i 0znakowane w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

1.4.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury

zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badarh Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do

akceptacji Inzyniera.

1.4.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej

jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru

lub innych przez niego zaaprobowanych.

1.4.5. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatow, zrodta ich wytwarzania i zapewniana mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony

Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢

zgodno$¢ materiatow robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow badar dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli
wyniki badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub Zzleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
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wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim

przypadku catkowite koszty powtdrnych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

1.4.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi

na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtadciwych przepisow i dokumentow technicznych.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma lub, Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslona w pkt.1 i ktére spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do rob6t

bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/iw dokumenty wydane przez producenta a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce

InZzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

1.5. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalert odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbioru ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.5.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,

ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie

ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
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Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pbzniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym

fakcie Inzyniera.

Jakosci i ilosci robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa,

ST i uprzednimi ustaleniami.

1.5.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru czeSciowego Robdt wykonuije sie

wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robét dokonuje Inzynier.

1.5.3. Odbiér ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich iloci, jakoSci i

wartosci.

Catkowite zakoniczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwiocznym powiadomieniem pisemnym o tym fakcie Inzyniera. Odbiér
ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych. Liczac od dania potwierdzenia

przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w pkt. 1.5.3.1.

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa i ST. W toku
odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych robot

poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetiajacych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru

ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjq Techniczng i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac

pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.
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1.5.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru ostatecznego robét,

sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

+ Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowo, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu.

+  Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i Ew. uzupetniajace lub zamienne).

»  Recepty i ustalenia technologiczne.

»  Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

+  Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

«  Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST.

«  Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST.

«  Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych
do dokumentéw odbioru wykonanych zgodnie z ST.

« Rysunki (dokumentacie) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom
urzadzen.

«  Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu.

«  Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

» Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

1.5.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonywanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy

odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt. 1.5.3. ,Odbiér ostateczny robét”.
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1.5.5. Dokumentacja techniczna powykonawcza

Po wykonaniu instalacji wykonawca przekaze zebrane w segregatorach, uporzadkowane i ujete w odrebnym dla
kazdej instalacji spisy, dokumenty (minimum trzy komplety — jeZeli z innych wzgledéw nie wynika wigksza liczba):
atesty, certyfikaty, aprobaty, protokoty préb i odbioru instalacji. Dokumenty oryginalne otrzymuje
za pokwitowaniem uzytkownik. Cata dokumentacja bedzie podzielona na tomy, a kazdy tom ponumerowany
w sposob, ktory uniemozliwia de kompletacje bez mozliwoéci jej stwierdzenia. Kopie protokotow, ustalen i atesty,
certyfikaty itp. powinny by¢ potwierdzone za zgodno$¢ przez kierownika robét, ktéry ponadto sktada wymagane

polskim prawem ustalenia.
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2. INSTALACJA C.0.1.00.00.00

2.1. WSTEP

2.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania oraz instalacji ciepta technologicznego w budynku

Wydziatu Radia i Telewizji im. Krzysztofa Kie$lowskiego w Katowicach przy ul. Sw. Pawta 3.

2.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w punkcie 2.1.1.

2.1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wymiany instalacji

centralnego ogrzewania.

W zakres robot wchodza;

- montaz instalacji c.0. wraz z regulacjg systemu,

- plukania, préby, regulacja, rozruch,

— wykonanie bruzd, przejs¢ przez przegrody budowlane, przej$¢ ppoz.,
— prace izolacyjne,

— obudowy gipsowo — kartonowe rurociggéow,

2.2. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania wewnetrznej instalacji centralnego ogrzewania powinny posiada¢ certyfikaty na
znak bezpieczenistwa, wykazujacy zgodno$¢ z kryteriami technicznymi europejskich norm i aprobaty techniczne

oraz mie¢ Swiadectwo o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie.

Wszystkie materiaty oraz urzadzenia zastosowane na budowie muszg spetnia wytyczne unijne oraz lokalne

przepisy polskie.
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2.21. Rury i ksztattki

Zastosowane rury to rury wielowarstwowe (PE-Xa/Al./PE) oraz rury PE-Xa. Ruty te sg odporne na korozje,
polimerowy materiat rury zmniejsza przenoszenie sie dzwiekdw wzdtuz rury, wykazujg wysokg odporno$¢ na
$cieranie, s3 obojetne toksykologicznie i fizjologicznie. Stosowane sa rury w zakresie rednic 16+63 mm. Sredni
wspotczynnik  wydtuzalnosci liniowej dla rury tworzywowej wynosi 0,15 mm/(m-K), natomiast dla rury
stabilizowanej 0,026 mm/(m-K). Maksymalna temperatura robocza dla rur tworzywowych to 90°C, maksymalne
ci$nienie robocze wynosi 8 bar. Czas eksploatacii rur tworzywowych wynosi 50 lat. System montowany poprzez

tuleje zaciskowe.

Dla $rednic powyzej 63mm w przypadku instalacji c.0. oraz w catym zakresie $rednic w przypadku instalacii
ciepta technologicznego stosuije sie rury stalowe wg normy PN 80-/H-74219. Podstawowymi zaletami stali s3 jej
wiasno$ci mechaniczne. Stal jest wytrzymata na rozcigganie, zginanie i $ciskanie - pozwala to na uktadanie
nawet diugich instalacji bez dodatkowych podpér. Rury stalowe sprawdzajg si¢ tez tam, gdzie narazone sg na
obcigzenia mechaniczne. Stal jest materiatem szczelnym - przez rury stalowe nie przenikajg gazy z otoczenia
zewnetrznego (np. tlen). Jest tez odporna na oddziatywanie promieni UV - pod ich wptywem wiasnosci stali nie
ulegajq pogarszaniu. Stal jest odporna na wysokie temperatury. Stal ma najnizszy wsrdd materiatow
instalacyjnych wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (0,013 mm/mK, co oznacza wydtuzenie 1 metra odcinka
rury o 0,65 mm przy wzro$cie temperatury o 50°C). Instalacja z rur stalowych najstabiej wytlumia drgania, co

powoduje, ze jest najgtosniej pracujacq instalacjg (w poréwnaniu z miedzig czy tworzywami sztucznymi).

2.2.2. Elementy grzejne

- grzejniki ptytowe, stalowe boczno zasilane, z profilowang ptyta grzejna, wyposazone w ostony boczne ostone
gbrna typu grill, przytacza 4 x G '%", maksymalne cisnienie robocze: 10 bar, maksymalna temperatura pracy:
110°C, cisnienie prébne: 13 bar, dodatkowe akcesoria w komplecie z grzejnikiem: zawieszenia, korek,

odpowietrznik;
- grzejnik elektryczny — moc grzewcza 600 W, 230V;

- kabel grzewczy samoregulujacy — moc grzewcza 10 W/m, 230 V;

2.2.3. Ogrzewanie plaszczyznowe

W sktad ogrzewania ptaszczyznowego wchodza;
folia PE, siatka stalowa z klipsami mocujacymi jako podioze do montazu ogrzewania ptaszczyznowego;

tasma brzegowa oraz profil dylatacyjny;
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— tuleje ochronne przy przejsciu rur przez drzwi, $ciany, dylatacje;

— rozdzielacz ze stali nierdzewnej wyposazony w przeptywomierze na zasilaniu oraz zawory z sitownikami na
powrocie

— zestawy mieszajace wyposazone w gtowice termostatyczna z kapilara, pompe (H=1-6 m H20; 0,1-2,5 m3/h);
termostatyczny zawér zasilajgcy kvs=0,9; regulacyjny zawor powrotny kvs=2,0; wydajnos¢ 10 kW,
maksymalne cisnienie 10 bar;
szafki rozdzielaczowe natynkowe i podtynkowe;
rury PE-Xa;

automatyke do sterowania;

2.2.4. Armatura

— zawory grzejnikowe termostatyczne z nastawg wstepng, niklowane, zabezpieczone kotpakiem ochronnym,
maksymalne ci$nienie robocze: 10 bar, maksymalna temperatura czynnika: 120°C, zawory w wersji prostej,
gwint M30x1,5,

- zawory grzejnikowe odcinajace z funkcjg oprézniania, umozliwiajace indywidualne odciecie grzejnika,
materiat: braz niklowany, maksymalne cisnienie robocze: 10 bar, maksymalna temperatura czynnika: 120°C,

zawory w wersji prostej,

— zawory kulowe petno przelotowe, materiat: mosigdz, gwintowane, maksymalne ciénienie robocze: 16 bar,

maksymalna temperatura czynnika: 80°C,

— zawory kulowe spustowe ze ztaczka do weza, materiat: mosigdz, gwintowane, maksymalne ci$nienie robocze:

16 bar, maksymalna temperatura czynnika: 80°C,

- automatyczne zawory rownowazace — regulator roznicy ciSnien, posiadajacy kurek spustowy, zmienng
nastawe, montowany na rurociggu powrotnym, potaczony kapilarg z zaworem odcinajgcym z nastawq
wstepng, wyposazonym w ztaczkami pomiarowe, montowany na rurociggu zasilajagcym, maksymalne

cisnienie robocze: 16 bar, maksymalna temperatura czynnika: 120°C,

- reczny zawér rébwnowazacy gwintowany do matych odbiornikow koncowych, z nastawg wstepna, ztaczkami

pomiarowymi, maksymalna temp. pracy 120°C; klasa ci$nienia PN 16,

- reczny zawor rbwnowazacy gwintowany z nastawg wstepna, ztaczkami pomiarowymi oraz funkcjg odciecia;

maksymalna temp. pracy 120°C; klasa ci$nienia PN 20

- gtowice termostatyczne z wbudowanym czujnikiem temperatury, termostat wypetniony ciecza, zabezpieczenie

przed zamarzaniem, blokadg nastawy i ograniczeniem nastawy, zakres temperatur 6-28°C, gwint M30x1,5,
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- gtowice termostatyczne z wbudowanym czujnikiem temperatury, termostat wypetniony ciecza, zabezpieczenie
przed zamarzaniem, blokadg nastawy i ograniczeniem nastawy, zakres temperatur 6-28°C, gwint M30x1,5,

zabezpieczenie przed kradzieza;
— filtry siatkowe,

- bezdtawnicowa pompa obiegowa z przytaczem gwintowanym, klasa energetyczna A, zakres wysokosci
podnoszenia 1-4 m H20; przeptyw maksymalny 2,5 m3/h,

- bezdtawnicowa pompa obiegowa z przytaczem gwintowanym, klasa energetyczna A, zakres wysokosci

podnoszenia 1-6 m H20; przeptyw maksymalny 3,7 m3/h
— manometr techniczny,

— termometr techniczny,

automatyczne odpowietrzniki proste,

2.2.5. lzolacja

Jako izolacje stosuje sie otuliny z pianki PE do grubo$ci izolacji 30 mm, elastyczne otuliny z wetny skalnej pokryte
ptaszczem ze zbrojonej folii aluminiowej dla grubosci izolacji powyzej 30 mm - izolacja przewodéw

prowadzonych na $cianach oraz pod stropem.
Izolacja przewodow prowadzonych w bruzdach oraz w posadzce — otuliny z pianki PE laminowane folig PE.

Przewody c.o. nalezy izolowac¢ pianka polietylenowg A=0,035 W/(mxK) (przy temperaturze 40°C) o grubosci:

Srednica wewnetrzna do 22 mm - g=20mm

Srednica wewnetrzna od 22 do 35 mm - g =30mm

Srednica wewnetrzna od 35do 100 mm - g réwna srednicy wew. rury
Srednica wewnetrzna ponad 100 mm - g =100mm

Przewody i armatura przechodzace przez ciany lub stropy, skrzyzowania przewoddw nalezy zaizolowaé izolacjq

o grubosci réwnej 2 powyzszych wymagan.

Przewody utozone w komponentach budowlanych miedzy ogrzewanymi pomieszczeniami réznych uzytkownikow
zaizolowac¢ izolacjg o grubo$ci réwnej 2 powyzszych wymagan. Przewody utozone w podtodze zaizolowaé

izolacja o grubosci 6mm.

2.2.6. Zabezpieczenia przeciwpozarowe

przejécia rur z tworzyw sztucznych o $rednicach do 25 mm uszczelni¢ ognioochronng peczniejacq masg
uszczelniajaca o klasie odpornosci ogniowej EI 120,
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— przejécia rur z tworzyw sztucznych o Srednicach od 32 do 250 mm uszczelni¢ ostong ognioochronng o klasie
odpornosci ogniowej El 120,
— przejécia rur niepalnych uszczelni¢ ognioochronng peczniejacg masg uszczelniajacg o klasie odpornosci

ogniowej EI 120.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatow innych producentéw niz

sugerowani pod warunkiem, iz jako$ciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spetnia¢ warunki
zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

2.3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatéw i jakos¢ wykonywanych robét. Dotyczy to zaréwno czynno$ci wykonywanych w miejscu robot

jak i przy czynno$ciach pomocniczych (roztadunek, transport).

Wykonawca powinien wykonywa¢ potaczenia rur za pomocg niezbednych narzedzi, przestrzegajac wytycznych

montazowych podanych przez producenta urzadzen.

2.4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Nalezy stosowac jedynie takie $rodki transportu, ktére nie wptywajg niekorzystnie na jako$¢ materiatow

i wykonywanych rob6t. Materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem podczas transportu.

Rury nalezy przewozi¢ i skfadowaC poziomo, na rownym, ptaskim podfozu tak, aby unika¢ ich wyginania.
Podczas tadowania, rozladowywania i skfadowania nalezy zabezpieczy¢ rury przed uszkodzeniami
mechanicznymi. W trakcie prac przetadunkowych nie dopuszcza si¢ stosowania lin stalowych. Rury nie moga by¢

zrzucane i przeciggane po podtozu, lecz musza by¢ przenoszone.

Podczas sktadowania zabezpieczy¢ rury przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Temperatura w
miejscu sktadowania rur nie powinna przekracza¢ +30°C, a odlegto$¢ od grzejnikow i przedmiotdéw grzewczych
nie powinna by¢ mniejsza niz 1 metr. Rury sktadowane w temperaturze ponizej -10°C, powinny by¢

zabezpieczone przed uderzeniami, zgnieceniami i mechanicznymi przecigzeniami.

Zwoje rur mogq by¢ uktadane do 15-tu warstw. W przypadku opakowan kartonowych ilo$¢ warstw uzalezniona

jest od wytrzymatosci opakowan.

Grzejniki z atestem dostarczane sg w opakowaniach z potréjnym zabezpieczeniem: karton, ostona naroznikow

i folia termokurczliwa.
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Armature i urzadzenia nalezy przechowywa¢ w zamknietym, suchym pomieszczeniu.

2.5. ORGANIZACJA PLACU BUDOWY

- w ramach placu budowy placdwka przekaze wykonawcy robdt catos¢ terenu objetego lokalizacjg obiektu na
dziatce,
— wykonawca rob6t bedzie zobowigzany umowg do przyjecia odpowiedzialnoci od nastepstw i za wyniki
dziatalno$ci w zakresie i w wysokosci zwyczajowo przyjetej dla rynku miejscowego w obszarach:
e organizacji robot budowlanych,
e zabezpieczenia interesdw osdb trzecich,
e ochrony srodowiska,
e warunkoéw bezpieczenistwa pracy,
e warunkoéw bezpieczenistwa ruchu drogowego zwigzanego z budowa,
»  zabezpieczenia placu budowy przed dostepem osdb trzecich,
— wywoz gruzu i ewentualnych odpaddw budowlanych wykonawca robot bedzie wykonywat w ramach umowy
i zgodnie z miejscowymi przepisami,
— wyroby budowlane, stosowane w trakcie wykonywania rob6t budowlanych, majg spetniaé wymagania
miejscowych przepiséw, a wykonawca bedzie posiadat dokumenty potwierdzajace, ze zostaly one
wprowadzone do obrotu, zgodnie z regulacjami o wyrobach budowlanych i posiadajg wymagane parametry,

— zapewni¢ nieprzerwang prace urzedu.

2.6. MONTAZ

Do rozpoczecia montazu instalacji mozna przystapi¢ po stwierdzeniu kierownika budowy, iz mozZliwe jest
wykonanie rob6t zgodnie z przepisami bezpieczenstwa pracy. Roboty nalezy przeprowadzaé zgodnie z

dokumentacjg techniczng. Ewentualne odstepstwa muszg by¢ zaakceptowane przez Inwestora i projektanta.
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2.6.1. Montaz rur tworzywowych oraz stalowych

Przed przystapieniem do montazu rur w pomieszczeniach tazienek oraz kuchni nalezy zlokalizowaé piony
wentylacji grawitacyjnej i sprawdzi¢ czy planowana trasa przewodow instalacji c.o. nie jest z nimi w kolizji. Jezeli

istnieje kolizja nalezy zmieni¢ trase prowadzenia przewodow tak, aby oming¢ pion wentylacji grawitacyjne;.

Prace montazowe nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyzej 0°C. Nalezy pamietaé, aby nie zostawia¢ wolnego,
nie zamocowanego korica rury, szczegolnie przy instalowaniu kré¢cow odpowietrzajacych i spustowych. Rury
instalowa¢ w taki sposob, aby uniemozliwi¢ ich mechaniczne lub termiczne uszkodzenia. W pomieszczeniach
ogdInodostepnych, takich jak klatka schodowa, korytarze, piwnice rury musza by¢ obudowane w trwaty sposéb.
Dopuszczalne jest malowanie rur, najlepiej do tego celu uzy¢ farbe wodng akrylowg z potyskiem do powierzchni

zewnetrznych lub rozpuszczalng.

Przy instalowaniu rur wielowarstwowych i stalowych niemozliwy jest sztywny ich montaz. Nalezy zawsze
uwzgledni¢ zmiana dtugosci rury. Do kompensacji w pierwsze] kolejnosci wykorzystac tuki, kolana i odsadzki
wynikajace ze zmiany kierunku prowadzenia przewodéw lub kompensatory U-ksztattowe. W dalszej kolejno$ci
zastosowa¢ podpory przesuwne w postaci obejm i uchwytéw do rur oraz punkty state w postaci przelotowych
uchwytow do rur z przektadkg gumowg. Uchwyty mocowa¢ do przegréd budowlanych lub wspornikdw. Przy
montazu piondéw na co drugiej kondygnacji nalezy przewidzie¢ punkt staty bezposrednio pod odgatezieniem
instalacji np. tréjnikiem. W przypadku swobodnego uktadania rur z obejmami na suficie nie ma potrzeby
stosowania punktoéw statych. Odstep w zamocowaniu pomiedzy pojedynczymi obejmami zgodnie z zaleceniami
producenta. Rury nalezy prowadzi¢ po wierzchu $cian lub w bruzdach z zachowaniem zasad mocowan, rury

nalezy prowadzi¢ w izolaciji.

Do giecia rur o $rednicy do @63 mm, w celu uniknigcia ztamania rury lub jej przewezenia, nalezy stosowac

gietarki mechaniczne (hydrauliczne lub elektryczne).

Nalezy stosowa¢ potaczenia zaprasowywane. Specjalnie przygotowang koricowke rury wsungé pomiedzy tuleje
podporowg i zaciskowa, a nastepnie zaprasowac tuleje zaciskowg za pomoca zaciskarki i szczek zaciskowych
o profilu U. Potgczenia zaprasowywane mozna zalewa¢ betonem, zabezpiecza¢ folig polietylenowa lub papierem

falistym.

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych wzeréw

i ubytkéw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami

Potaczenia rur wykonaé poprzez spawanie, w wypadkach koniecznych (zawory regulacyjne, zawory odcinajace)

potaczenia gwintowane lub kotnierzowe.
Zabezpieczenie antykorozyjne rur stalowych wg karty KOR3A

W celu ochrony przed sitami thgcymi oraz zabezpieczenia przed niekontrolowanym powstaniem punktu statego

zaleca sie wykonanie przej$¢ przez przegrody budowlane w rurach ostonowych z PVC, PP, PE lub stali
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o Srednicy dwukrotnie wigkszej od nominalnej $rednicy przewodu. Wolng przestrzen nalezy wypetni¢ materiatami
nieagresywnymi, elastycznymi lub pozostawi¢ pustg. Rura ochronna powinna by¢ dtuzsza od grubosci $ciany lub

stropu 0 minimum 2 cm.

Przewody mocowane na $cianach i pod stropem nalezy obudowa¢ w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

2.6.2. Montaz grzejnikow

Nie nalezy usuwac specjalnie zaprojektowanych opakowan grzejnikow dla montazu i podtaczenia grzejnikow,
dzieki czemu zostanie zachowana petna ochrona grzejnika, az do zakonczenia robét montazowych. Dopuszcza

sie montaz i prébny rozruch z temperatura zasilania do +40°C z opakowaniem na grzejniku.

Przed przystapieniem do montazu grzejnikéw nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny po transporcie i

magazynowaniu, stan przygotowania miejsca do ustawienia lub zawieszenia (stan posadzki i $ciany).

Grzejniki ptytowe montowaé do $ciany za pomocg zestawu montazowego dostarczanego standardowo z

grzejnikiem. Grzejniki podtaczy¢ za pomoca zestawu zawordéw odcinajacych oraz srubunkow przytaczeniowych.

2.6.3. Montaz ogrzewania ptaszczyznowego

Ogolne zasady montazu ogrzewania podtogowego:
- ogrzewanie podtogowe wykona¢ zgodnie z projektem technicznym,
- przestrzega¢ dokfadnie instrukcji montazowej systemu dostarczonej przez producenta,

- wszelkie zmiany w instalacji uzgodni¢ z projektantem lub inwestorem,

Po zakonczeniu montazu nalezy wykona¢ probe szczelnoSci oraz sezonowanie posadzki w 21 dni po jej
wykonaniu oraz sporzadzi¢ protokédt z tych czynno$ci przy udziale inspektora nadzoru i inwestora. Pozwoli to

uzyskac¢ gwarancje na wykonang instalacje.
Przed uruchomieniem instalacji doktadnie jq odpowietrzy¢.

Nastawy na zaworach regulacyjnych poszczegolnych petli grzewczych ustawi¢ zgodnie z projektem.

2.6.4. Montaz armatury

Przed montazem sprawdzi¢ dziatanie armatury, jej szczelnos¢ na proby otwarcia i zamkniecia.

Ustawi¢ jg zgodnie z oznaczonym kierunkiem przeptywu, zapewni¢ dogodny do niej dostep obstugi.
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Montaz zawordéw regulacyjnych, gtowic termostatycznych i zaworéw odcinajacych nalezy wykona¢ zgodnie
z zaleceniami producenta. Zawory z nastawg wstepng fabrycznie zabezpieczone sa kotpakami, ktére nalezy
usuna¢ przed montazem gtowicy. Montaz zaworéw rownowazacych wykonac zgodnie z zaleceniami producenta.

Na koricu piondw nalezy zamontowa¢ odpowietrzniki automatyczne zgodnie z instrukcjg producenta.

Instalacja armatury powinna pozwala¢ na wymontowanie jej elementow lub ich czesci do celéw remontowych.

2.6.5. lzolacja termiczna

Wykonanie izolacji ciepinej rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prob szczelno$ci, wykonaniu
wymaganego zabezpieczenia powierzchni przeznaczonej do zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidtowosci

wykonania powyzszych préb protokotem odbioru.

Powierzchnia, na ktorej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i sucha. Nie dopuszcza sie
wykonania izolacji cieplnych na powierzchni zanieczyszczonej ziemia, cementem, smarami, itp. Materiat

izolacyjny powinien by¢ suchy i czysty.

2.6.6. Réwnowazenie instalacji

Przed oddaniem obiektu do uzytku nalezy przeprowadzi¢ rownowazenie hydrauliczne w celu dopasowania
przeptywow projektowych do warunkéw rzeczywistych wg normy PN-EN 14336. Proces réwnowazenia
hydraulicznego nalezy wykonaC przy uzyciu przyrzadéow regulacyjno-pomiarowych producenta zawordéw

regulacyjnych i rbwnowazacych.

Po przeprowadzonej regulacji hydraulicznej nalezy sporzadzi¢ protokdt z regulacji zawierajgcy wartoSci
przeptywu: obliczeniowe oraz rzeczywiste, wielko$¢ zaworu i nastawe, spadek cisnienia na zaworze oraz
odchytke przeptywu . Maksymalna dopuszczalna tolerancja przeptywu powinna by¢ zgodna z wymaganiami

normy PN-EN 14336. Protokét powinien takze zawiera¢ dane jednostki dokonujacej regulaciji hydrauliczne.

Po sporzadzeniu protokotu nalezy wypemhi¢ tabliczke znamionowg przy kazdym zaworze (dotgczona

do urzgdzenia przez producenta), wpisujac wszystkie dane z protokotu.

2.6.7. Zabezpieczenie przed korozja

Wszystkie rury stalowe nalezy pokry¢é z zewnatrz dwoma warstwami farby termoodpornej — podktadowej
i nawierzchniowej. Powierzchnia pomalowanej rury powinna by¢ gtadka, bez smug, jednolitego koloru. Przed

malowaniem rurociagi oczysci¢ i odttuscic.
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2.6.8. Oznaczenia

Przewody, armatura i urzadzenia zlokalizowane na $cianach, pod stropem, kanatach, zamknietych
pomieszczeniach, w pomieszczeniach technicznych i gospodarczych, w piwnicach nie bedacych lokalami
uzytkowymi, w miejscach dostepu do armatury i urzadzen, ktére zwigzane sg z uzytkowaniem i obstugq tych
elementéw nalezy oznaczyé. Oznaczenie powinno posiadac rodzaj i kierunek przeptywu medium, numer pionu
wg projektu technicznego, nazwe i typ przewodu, armatury i urzadzenia. Jezeli producent uzytych materiatow
posiada informacje techniczne dotyczace wskazowek bezpieczenstwa i instrukcji eksploatacji, nalezy réwniez

umiesci¢ je w oznaczeniach.

2.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonanych rob6t obejmuie:
a) sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji C.O. z dokumentacjg projektowg, co do zgodnosci
zabudowanych materiatow i urzadzen,
b) sprawdzenie poprawnosci i jakosci wykonania montazu wszystkich elementow i potaczen,
C) sprawdzenie poprawno$ci wykonania mocowan,
d) wykonanie préby szczelnosci na zimno i na ciepto,
)

e) wykonanie préby ciSnieniowe;.

Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotu.

2.7.1. Proba szczelnosci

Badanie szczelnosci instalacji nalezy przeprowadzi¢ przed zakryciem bruzd, oraz przed wykonaniem izolacji

cieplnej.

Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone wodg. Podczas odbiorow czesciowych instalacii
w przypadkach uzasadnionych mozliwo$cig zamarzniecia instalacji lub spowodowaniem jej nadmiernej korozji,

dopuszcza sie badanie szczelno$ci sprezonym powietrzem.

Podczas badania szczelno$ci zabrania sig, nawet krétkotrwatego podnoszenia ci$nienia ponad warto$¢ cisnienia

prébnego.
Podczas badania szczelno$ci instalacja powinna by¢ odtaczona od zrodta ciepta.

Przed przystapieniem do badania szczelno$ci woda, instalacja (lub jej cze$¢) podlegajaca badaniu, powinna by¢

skutecznie wyptukana woda. Czynno$¢ te nalezy wykonywaé przy dodatniej temperaturze zewnetrznej,
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a budynek, w ktorym jest instalacja nie moze by¢ przemarzniety. Podczas ptukania wszystkie zawory przelotowe,

przewodowe i grzejnikowe powinny by¢ catkowicie otwarte, natomiast zawory obej$ciowe catkowicie zamkniete.

Przed napetnieniem wodg instalacji wyposazonej w odpowietrzniki automatyczne i nie wyptukanej, nie nalezy
wkreca¢ kompletnych automatycznych odpowietrznikow, a jedynie kulowe zawory odcinajgce. Do chwili
skutecznego wyptukania instalacja taka powinna by¢ odpowietrzana poprzez reczne otwieranie zaworéw
kulowych. Dopiero po skutecznym wyptukaniu instalacji, nad zaworem kulowym nalezy wkreci¢ automatyczny

odpowietrznik.

Bezposrednio po ptukaniu nalezy instalacje napetni¢ woda, uwzgledniajac jednoczesnie potrzebe zastosowania
odpowiedniego inhibitora korozji, jezeli wyniki badania wody stosowanej do napetniania i uzupetniania instalacji
oraz uzyte materialy instalacyjne wody stosowanej do napetniania i uzupetniania instalacji oraz uzyte materiaty
instalacyjne wymagaja wprowadzenia go do instalacji, zgodnie z tablica 12, w ,Warunkach technicznych

wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych’~ COBRTI Instal, zeszyt nr 6.

Po napetnieniu instalacji wodg zimna i po doktadnym jej odpowietrzeniu nalezy, przy cisnieniu statycznym stupa
wody, dokona¢ starannego przegladu instalacji (szczegdlnie potaczen) w celu sprawdzenia, czy nie wystepuja

przecieki wody lub roszenie i czy instalacja jest przygotowana do rozpoczecia badania szczelno$ci.

Do instalacji nalezy podtaczy¢ reczng pompe do badania szczelnosci. Pompa powinna by¢ wyposazona
w zbiornik wody, zawory odcinajace, zawor zwrotny i spustowy. Podczas badania powinien by¢ uzywany
cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy minimum 150 mm) o zakresie o 50% wiekszym od cisnienia
probnego i dziatce elementarnej:

a) 0,1 bar przy zakresie do 10 bar,

b) 0,2 bar przy zakresie wyzszym.

Badanie szczelnosci instalacji wodg mozemy rozpocza¢ po okresie, co najmniej jednej doby od stwierdzenia jej

gotowosci do takiego badania i nie wystapienia w tym czasie przeciekéw wody lub roszenia.

Po potwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelno$ci nalezy zwiekszy¢ ciSnienie w instalacji za

pomoca pompy do badania szczelnosci, kontrolujac jego warto$¢ w najnizszym punkcie instalacii.

Cisnienie prébne musi odpowiadaé cisnieniu maksymalnemu zaworu bezpieczenistwa. Minimalne cisnienie proby

wynosi 1 bar.

Po 2 godzinach ponownie wytworzy¢ cisnienie probne, poniewaz w wyniku rozszerzenia sie przewoddéw moze

nastapi¢ spadek cisnienia.
Nalezy utrzymywac ciSnienie proby w instalacji grzewczej przez co najmniej 3 godziny i obserwowac.

Bezposrednio po prébie cisnieniowej podgrza instalacje grzewczg do maksymalnej temperatury roboczej

i ponownie dokona¢ wzrokowej kontroli szczelnosci.
Po przeprowadzeniu badania szczelno$ci wodg zimna nalezy sporzadzi¢ protokét z wykonanych préb.
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Sprawdzong na szczelno$¢ instalacje grzewcza nalezy napeti¢ woda i odpowietrzy¢. Dla instalacji c.0. nalezy
przeprowadzi¢ badanie szczelnosci na goraco w ruchu ciggtym, podczas ktérego Zrodto ciepta zapewni

uzyskanie zatozonych parametréw czynnika grzejnego (temp. zasilania, przeptyw, ci$nienie dyspozycyjne).

W czasie proby instalacji grzewczej potaczonej z ptukaniem ztadu wszystkie zawory grzejnikowe powinny

znajdowac sie w stanie catkowitego otwarcia.

Po pozytywnym wyniku proby wykona¢ regulacje, zamontowa¢ gtowice termostatu i uruchomi¢ instalacje.

Nastepnie zakonczy¢ roboty wykoriczeniowe tj. malowanie koncowe i izolacje.

Po wykonaniu proby szczelno$ci nalezy wykonac protokdt proby szczelno$ci.

2.8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie odbiory przeprowadzi¢ zgodnie z:
- "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych. Cze$¢ VI ”
- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”

- Wymaganiami montazowymi producentow zastosowanych urzadzen

2.8.1. Odbidr czesciowy

Odbiorowi czeSciowemu nalezy poddac te czesci robot, ktore znikajg w czasie postepu robét (bruzdy, przebicia),
oraz elementy, ktorych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego (instalacje
prowadzone pod tynkiem, zaizolowane). Kazdorazowo po przeprowadzonym odbiorze czeSciowym nalezy

sporzadzi¢ protokét i dokonac wpisu w dzienniku budowy.

2.8.2. Odbidr koricowy

Przy odbiorze koricowym nalezy przedtozy¢:
a) protokoty odbioréw czeSciowych, protokoty z prob szczelnosci i proby cisnieniowej,
b) dokumentacje techniczng z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonania robét,

¢) dziennik budowy.

W szczegdlnosci nalezy skontrolowaé:

a) uzycie wtasciwych materiatéw i armatury,

b) prawidtowo$¢ wykonania potgczen,

c) wielkos¢ spadkéw i wymiar Srednic przewoddw,
)

d) prawidtowos¢ wykonania podpér przewoddw oraz odlegtos¢ miedzy nimi,
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e) prawidtowos¢ ustawienia armatury i urzadzen,

f) zgodnos$¢ wykonania instalacji C.O. z dokumentacjg projektowa.

2.9. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane. Tekst jednolity: Dz.U. 2003 nr 207 poz. 2016 wraz
z pdzniejszymi zmianami,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow technicznych, jakim

powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Dz.U. 2002 nr 75 poz.690 wraz z pdzniejszymi zmianami,

PN-B-02414:1999, Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu

zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.
PN-91/B-02420, Ogrzewnictwo. Odpowietrzenie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania.

PN-85/B-02421, Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna rurociggéw armatury i urzadzen. Wymagania

i badania.
— PN-82/B-02403, Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewngtrzne.

— PN-B-02421:2000, Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja przewodéw, armatury i urzadzen. Wymagania

i badania odbiorcze”

Inne dokumenty:

"Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych. Czes¢ VI”

,Warunkami technicznymi wykonania odbioru robét budowlano montazowych”
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