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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjpg/magania dotycce wykonania i odbiordgcianek gipso-

wo-kartonowych w ramach projektu przebudowa budynku nr 1 w Chorzowie na potrzeby naej siedzi-

by Instytutu Fizyki — dostosowanie budynku na potrzby oséb niepetnosprawnych”. 41-500 Chorzéw, ul.

75 Putku Piechoty 1.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifia

robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3. Zakres robo6t obgtych opracowaniem.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu:

Pomieszczenia WC.

- Wykona& systemow zabudow instalacji wod-kan (podwieszane miski ¢miwe), z plyt GKBI
(wodoodpornych) gr. 12,5 mm, z jednostronnym poszgc dwuwarstwowym (2x12,5 mm). Wysako
zabudowy 125 cm.

1.4. Ogodlne wymagania dotycice robaot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakevykonanych rob6t oraz za ich zgodé@ dokumentagj pro-

jektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadanwestycyjnego.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w specyfikacji ,Wymagania Ogdélne”

2. MATERIALY.

Przedscianki

Przedcianki (zabudowa instalacji wod-kan) wyk@naptyt GKBI gr. 12,5 mm, na ruszcie z profili sialych, z
jednostronnym poszyciem dwuwarstwowym (2 x 12,5 mma)wysoké¢ 125 cm.

Materiat:

» Plyta gipsowo-kartonowa GKBI, zgodnie z PN-B-7944%5t, PN-EN 520:2006

» Gestas¢ rdzenia (minimalna): 800 kg/mg2.

Wkrety: ocynkowane lub kadmowane samowigee i gwintowane wlaty z tbem wpuszczanym.

Szwy zakaczei, szwy naranikowe — systemowe.

Ruszt stalowy nalgy przyja¢ zgodnie z aprobatechniczi stosowanego sytemu lekkiej zabudowy.

Uwaga

Przewidzié zabudowanie konstrukcji wzmacrjaych (podkonstrukcji) umdiwiajacych stabilne i bezpieczne
zabudowanie ospgu i instalacji.

3. SPRZT.

Wykonawca przygpujacy do wykonania prac winien wykazaie maliwoscia korzystania z maszyn i sptm
gwarantujcych wiaciwa to jest spetniajca wymagania Specyfikacji Technicznej jakaobdbt.

Wykonawca jest zobowitany do aywania jedynie takiego spgta, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpty-
wu na jaké¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prak,t@przy wykonywaniu czynioi pomocni-
czych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytkdumateriatow, sprgu itp. Sprat uzywany przez wyko-
nawe: winien uzyska akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSTORT | SKEADOWANIE.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéfodkdw transportu, ktére nie wpltyma jakad¢
wykonywanych robét.

Materiaty przewaone nasrodkach transportu powinny byabezpieczone przed ich przemieszczeniem i ukta-
dane zgodnie z warunkami transportu wydanymi picezvytworc:.

Materiat winien by transportowany i sktadowany w sposéb zabezpigcygjrzed uszkodzeniami lub pogor-
szeniem parametréw technicznych.

Przew6z zapraw winien odbywaie dostosowanymi do tego céhadkami transportu, gwarantigiymi ochror
przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, udz&niem opakowania, zanieczyszczeniem.

Piyty pakowane sw palety i foliowane. Na opakowaniu powinnochymieszczona etykieta zawiereq infor-
macje:

nazwa handlowa wyrobu

nazwa (znak firmowy)

adres producenta

wymiary

symbol uksztattowania powierzchni

ilos¢ ptyt w palecie
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» numer partii produkcji

» informacje o warunkach przechowywania i transportu

Podczas transportu palety powinnyhymieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie liggrzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinnydzrzucane lub gwattownie opuszczane.

Skltadowanie: maksymalnie 3 petne palety jedna ngidy. Maksymalna wysoké luzno utazonych palet bez
bocznych zabezpieczd 50-190 cm. Palety powinny &gktadowane na suchym gtadkim padipaby nie byty

naraone na zmoczenie, zalanie orazzadne uszkodzenie mechaniczne.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogolne.

Przed wykonaniem prac nalesprawdzt wymagan jakos¢ materiatdw, ktéra powinna bypotwierdzona przez
producenta przez gaiadczenie o jakéi lub znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub in-
nym réwnorzdnym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatddry&h wiaciwosci nie odpowiadaj wymaganiom tech-
nicznym. Nie nalgy stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwargngey).

Montaz $cianek wykona zgodnie z technologiprzewidziana przez producenta systemusdianek z ptyt kar-
tonowo-gipsowych, w miejscach zgodnych z dokumgatamjektova.

Profile przykecat do podtogi i sufitu za pomaowkretow i kotkdw rozporowych. Plyty mugzby¢ oddzielone
od podiaa, stropu Ecian szczelina dylatacyjna o szerégidc mm, wypetniona masa

akrylowa Mocowanie ptyt do elementéw rusztu wykéma pomog wkrgtéw ocynkowanych lub

kadmowych samowiescych oraz gwintowanych wktow z tbem wpuszczanym, aby zeghly sie

w sprasowanym materiale. Stopki profili izoloivad podiaa téma tlumiaca. Przykkcanie ptyt gipsowo - kar-
tonowych rozpocx przyscianie pomieszczenia. Za pomagamonu sprawdzi ustawienie profilu i piyty.

Piyty (2 warstwy) po przeciwnej stronieianki mocuje sie po uiniu wetny mineralnej, przewodéw oraz zain-
stalowaniu puszek pod gniazdka i pazzhiki. Pionowe paiczenia ptyt po obu stronadianki powinny by
wzgledem siebie przesutie o potow szerokdci ptyty. Z tego powodu pierwsza mocowana po dijugfienie
scianki ptyta powinna bd/przycita do szeroki ok. 60 cm.

Po utazeniu wetny mineralnej przeprowadzirzewody doprowadzage (np. elektryczni).

W pionowych profilach naley odgia¢ nackte fragmenty blachy i przegina¢ przez nie przewody.

Przewody powinno sie okletasma izolacyjna, aby uchrogije przed przeeciem ostra krawdzig blachy. Phyg,
w ktérej mocowane dala puszki pod gniazdka lub praekniki, przykecat dopiero

po zamocowaniu puszek moatavych. Otwory wykoné otwornica, dobierag srednic; pity do wielkasci pusz-
ki. Gniazdka i przejczniki instalow& w puszkach specjalnie przeznaczonych do nionme ptytach gipsowo -
kartonowych. W celu wzmocnienia, wskazane jest ypakrich od tylu masa szpachlowa. Przed zamocowanie
piyty przewlec przewody przez puszki.

Mocowanie ptyt: wketami centralnie do elementéw rusztu wykorzygtupcynkowane lub kadmowane samo-
wiercace i gwintowane wlaty z tbhem wpuszczanym.

Otamowa® i zaszpachlowataczenia.

Akcesoria: Szwy zak@zer, szwy naranikowe oraz obrébki niezloine do zakfczenia montau.

Inne wymagania: Zastosowazczeliwo przeciwogniowe na obyaeh/przejciach instalacji w celu

osiagniecia wskazanej klasyfikacji przeciwogniowe;.

5.2. Przygotowanie solidnego podia do potazenia oktadzinscian.

Usura¢ zledne mocowania i instalacje. Zalazy¢ docinanie, grawerowanie i naprawy.

Otwory, szczeliny, przégia potaciowe instalacji, #tzenia na krawdziach oraz wokot otworow:

uszczelnt catkowicie.

Usura¢ luzny materiat, brud, tluszcz, olej, papier, itp.

Mocowania, instalacje i gniazda: Przygot@évealpowiednio do mocowia Wyraznie i precyzyjnie

zaznacz§ miejsca obramowana oktadzinach.

Przed kontynuowaniem prac najeprzygotowa wykonczone powierzchnie i uzyskaatwierdzenie wyghdu.
5.3. Montaz izolacji z welny mineralne;.

Montowa® doktadnie i mocno z ciasnymi pekeniami spoin nie pozostawiajszczelin. Utay¢

izolacje w maliwie najszerzej odpowiednio do rozstawdw elementasztu.

Nie zakrywd nie zabezpieczonych odpowiednio kabli elektrycimyc



5.4. Uszczelnianie szczelin i dr6g wentylacji powtiza.

Zastosowanie szczeliwa do systeméw suchych okta&zwy chgte nie pozostawiag szczelin i drog wentyla-
Cji powietrza.

Szczeliwo dwickochtonne: Zastosowado pohczen krawedzi ze scianami, podiogami, sufitami oraz wokét
otworow.

Szczeliny o szerokoi przekraczajcej 6 mm: Po zastosowaniu masy uszczelo&jzakaczy¢ uszczelnianie
stosujic mag Spoinujca.

5.5. Spoiny pom¢dzy plytami.

Zakaiczone stokowo ptyty gipsowo-kartonowe

Krawedzie wzdhizne: Lekko 4czone na styk.

Krawedzie przycgte/ niewzdhtine: szczelina 3 mm.

Ostrobrzene ptyty gipsowo-kartonowe: szczelina 3 mm.

Ostrobrzeéne ptyty gipsowe wzmocnione wiéknami: szczelinarda m

5.6. Poziom oktadzin suchych poprzez spoiny.

Nagte nieréwnéci: nie dozwolone.

Odchylenia spoin: Dokottgoomiaru od powierzchni czotowych przylegmjch ptyt wykorzystujc metody oraz
liniaty miernicze (450 mm dt ze stopkami/ podktadica

Stokowe paiczenia krawdzi: Dozwolone odchylenie (maksymalne) w poprze&isgpodczas pomiaru z sto-
pami spoczywajcymi na ptytach: 3 mm.

Katy zewrgtrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obwiptzchni czotowych: 4 mm.

Katy wewrgtrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obwiprzchni czotowych: 5 mm.

5.7. Bezszwowe patzenie z ptytami gipsowo-kartonowymi.

Docia¢ krawedzie ptyt: Delikatnie przetrzepapierenmsciernym w celu pozbycia sie papierowych

wyttoczek.

Wypetnienie i otédmowanie: Wypelni polaczenia, szczeliny i kraty wewtrzne za pomacmasy spoinujcej i
pokry¢ ciagtymi kawatkami papierowej §any, w petni uwarstwione.

Ochrona krawdzi/ naranikéw: Wzmocnté kraty zewrtrzne, krawdzie zakaczei itp. Okr&lonymi szwami
krawedziowymi/kratowymi.

Wykonczenie: Natay¢ mag spoinujca. Wyszpachlowakazda kolejr, warstwe coraz cieniej wykraczag poza
warstwe poprzednia pokrywag ja tak, aby caks byta jednolita i gtadka o bezszwowej powierzchni.
Walebienia gwadzi/srub: Wypeiné masa spoingia w celu uzyskania jednolitej, gtadkiej powierzchni.
Drobne niedoskonadai: Lekko przetrzé spoiny i nierownéci punktowe papiereréciernym w celu usugcia
wszelkich drobnych niedoskon&t.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Profile metalowe do konstrukcjiscianek.

Przed przysipieniem do montal powinny by sprawdzone i odebrane przez Inwestora.
Szczegolnie naly zwrécic uwag: na:

_zgodnd¢ z projektem i specyfikacjami

__zgodné¢ wymiarowa

_ uszkodzenia mechaniczne (wgniecenia, zakrzywjienia

_ uszkodzenia powtok malarskich

_ po zamontowaniu nalg sprawdzt liniowos¢, zachowanie pionowiai i wichrowataci
catej konstrukcji nénej scianki oraz stabilngi mocowania

6.2. Plyty kartonowo gipsowe.

Kontroli podleg& powinny:

- zgodnd¢ rodzaju z zateeniami dokumentacji projektowej

- uszkodzenia mechaniczne.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoblne zasady pomiaréw wykonanych rob6t podane specyfikacji technicznej ST-00.00

~Wymagania ogolne”. Roboty opisane w tej specyfijktachnicznej mierzonedsla w jednostkach pokazanych
w ,Przedmiarze robot”.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbior robét obejmuije :

- odbior robét zanikagych lub ukgajacych zakryciu

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac )

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwargneyo )
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Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitymat@kzeniu robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan
jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstavaeny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér Inwe-
stycyjny przy udziale Wykonawcy.

Ogoblne zasady odbioru robo6t podano w specyfika€gdlne wymagania techniczne”.

Podstaw odbioru robét stanowinastpujace dokumenty:

_ dokumentacja techniczna

_ dziennik budowy

- z&wiadczenia o jakéi materiatdw i wyrobéw dostarczonych na budowpostaci atestu,

certyfikatu jakdci lub deklaracji zgodnii

» protokoty odbioru materiatéw i wyrobow

» protokoty odbioru poszczegélnych etapow lub elerentobot

« wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobgesli byly zalecane przez Nadzor

* Inwestycyjny

» ekspertyzy techniczne,jebyty wykonywane przed odbiorem budynku

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne zasady dotyaeze podstaw ptatrisi podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania logd

Calkowity i uszczegotowiony zakres prac do wykomaapizedstawiony zostat w pozostatych tomach dokumen
tow przetargowych oraz w dokumentacji techniczrugigbnej u Zamawiajcego.

Cena robot obejmuje:

» zabezpieczenie istnigjego wyposzenia obiektu przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem

e wytyczenie miejsca prowadzenia robot,

+ dostarczenie materiatow,

« wykonanie lub montas kompletnego elementu

» wykonanie pomiaréw i préb,

» doprowadzenie stanowiska do stanu pierwotnegdd@zowo po zaki@zeniu dnia roboczego,

» przeprowadzenie niegbnych badan i pomiarbw wymaganych w specyfikaghtecznej,

» wykonanie inwentaryzacji powykonawczej,

» usungcie z stanowiska zlolnych elementow, materiatow itp.

» oczyszczenie montowanych elementow i stanowiskaazdgo.

Pfatnag¢ za wykonane prace afpg¢ niniejsza specyfikacja nale przyjmowa zgodnie z ocena jako uzytych
materiatow i jakéci wykonania rob6t na podstawie wynikéw pomiardwadan.

Catkowity i uszczegotowiony zakres prac do wykomamizedstawiony zostat w pozostatych tomach dokumen
téw przetargowych oraz w dokumentac;ji techniczregigbnej u Zamawiaicego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 13162:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w buddctwie. Wyroby z welny mineralnej
(WM) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-B-79405:Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-EN 520:2006 Plyty gipsowo-kartonowe. Definigjgimagania i metody badan.



