ST 07 — STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

Kod CPV 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania ,,Przebudowa klatek schodowych budynku Instytutu Fizyki w
Chorzowie w celu dostosowania budynku do wymagan ochrony przeciwpozarowej”..

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
montazu stolarki drzwiowej i okiennej, zamontowanie parapetow zewnetrznych i wewnetrznych, montaz kalpy
dymowej oraz rolet kurtynowych.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
montazu stolarki drzwiowej i okiennej w zakresie:

- wykonanie stolarki okiennej i drzwiowej zgodnie z dokumentacjg techniczng i obmiarami na budowie,

- obsadzenie oscieznic w otworze, zatozenie podpoérek i dokonanie doktadnego ustawienia w poziomie i pionie,

- osadzenie kotkdbw mocujgcych kotwy,

- zatozenie skrzydet i sprawdzenie ustawien drzwi w poziomie i pionie,

- uszczelnienie osadzen oscieznic piankg poliuretanowg montazows,

- w razie koniecznosci wykonanie spadkow pod parapety zewnetrzne z zaprawy cementowej,

- uszczelnienie stolarki od zewnagtrz silikonem,

- montaz klapy dymowej na dachu wraz z niezbednymi obrébkami blacharskimi,

- montaz rolet kurtynowych na istniejgcych okanch wewnetrznych,

- wykonanie tynkéw uzupetniajgcych kat. Il z zaprawy cem-wapiennej na osciezach i Scianie,

- wykonanie robot wykonczeniowych — malowanie osciezy,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z montazem stolarki jakie wystepujg przy realizacji
umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi. Stolarka okienna i
drzwiowa wg instrukcji producenta, wytycznych projektowych oraz polecen Inspektora Nadzoru.

2.1. Stolarka drzwiowa PCV

Wymagania dotyczgce stolarki otworowej z PCV okreslajg katalogi, normy przedmiotowe i publikacje techniczne
oraz wymagania okreslone przez inwestora.

Wymagania dotyczgce charakterystyki termicznej stolarki otworowej w przegrodach zewnetrznych okresla
norma PN-ISO 6946 ,Ochrona cieplna budynkéw”. Parametry akustyczne okien muszg spetnia¢ warunki miedzy
innymi normy PN-87/B-02151.03 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczeh w budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania”.

Nalezy zastosowac drzwi zewnetrzne dwuskrzydiowe z PCV z obustronymi klamkami. Gtéwne skrzydto szer.
przejscia min. 90cm, drzwi napowietrzajgce, kolor biaty.

2.2. Stolarka drzwiowa stalowa

Ognioodporne drzwi stalowe sg badane wedtug norm DIN 4102-T5 lub PN EN 1634-1 i posiadajg Aprobate
Techniczng ITB. Zgodnie z krzywg normowg ,czas — temperatura” w badaniach ogniowych drzwi te muszg
wytrzymac dziatanie wysokich temperatur przez min. 30 minut (EI30) lub 60 minut (EI60) .

Drzwi projektowane w odpornosciach ogniowych E| 30.

Drzwi dzwigkoszczelne sg badane wedtug normy PN EN ISO 717-1. Dostarczane sg z uszczelnieniem
progowym. Wartos$¢ obliczeniowa wskaznika izolacyjnosci akustycznej wtasciwej na miejscu montazu jest réwna
wartosci laboratoryjnej - 5 dB.

Drzwi o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej mogg osigga¢ wskazniki izolacyjnosci akustycznej do 45 dB.
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Powierzchnia
Ptyta drzwiowa i oscieznica sg ocynkowane i zagruntowane (farbg proszkowg) w kolorze RAL.

Zamek

Drzwi stalowe sg standardowo wyposazone w zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy, przystosowany pod
wktadke patentowa, zgodnie z DIN 18250. Drzwi przeciwwtamaniowe w klasie 3 i wyzszej posiadajg ryglowanie
wielopunktowe z dodatkowymi ryglami.

W drzwiach 2-skrzydtowych skrzydto state jest w zaleznosci od funkcji wyposazone u goéry i na dole w rygiel
krawedziowy.

Komplet klamek

Drzwi stalowe sg standardowo wyposazone w komplet klamek przeciwpozarowych w kolorze czarnym (z
polipropylenu) z podtuznym szyldem przystosowanym do wkfadki patentowe;.

Drzwi przeciwwtamaniowe posiadajg przeciwpozarowa, przeciwwlamaniowg klamke z gatkg zgodnie z DIN
18257, klasa ES1 z podtuznym szyldem lub ES2/ES3 (z dtugim szyldem).

Samozamykacze

Zasadniczo drzwi przeciwpozarowe i dymoszczelne muszg zamykac sie samoczynnie. W drzwiach 1 i 2-
skrzydtowych role samozamykacza petni standardowo zawias sprezynowy. W zaleznosci od wielkosci,
wyposazenia, sposobu eksploatacji lub montazu drzwi powinny by¢ wyposazone w samozamykacze gorne.

Zawiasy
Stalowe drzwi wielofunkcyjne posiadajg wytrzymate tozyskowane zawiasy. W zaleznosci od wymiaréw drzwi w
skrzydtach drzwiowych montowane sg 2 lub 3 komplety zawiasow.

Trzpien przeciwwywazeniowy
W drzwiach przeciwpozarowych i dymoszczelnych stalowe trzpienie przeciwwywazeniowe po stronie zawiasow
zapewniajg dodatkowg stabilno$¢ drzwi na wypadek pozaru. Zgodnie z PN-ENV 1627 drzwi w wersji
przeciwwtamaniowej — w zaleznosci od klasy odpornosci wlamaniowej — mogg by¢ zabezpieczone po stronie
zawiasOw za pomocg nawet 7 masywnych stalowych trzpieni przeciwwywazeniowych na kazdym skrzydle.
2.3. Stolarka okienna aluminiowa
Elementy stolarki aluminiowe;j:

o Komplety stolarki drzwiowej i okiennej aluminiowej,

e Uszczelniajgca masa silikonowa lub akrylowa

e Zaprawa murarska

e Pianka montazowa

Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755- 1:2001, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Przeciwpozarowe zestawy aluminiowe powinny byé wykonane w klasie odpornosci ogniowej EI30S i EI15
zgodnie z PN-B-02851-1-1997 oraz PN-EN 13501-2:2007 oraz by¢ sklasyfikowane wg PN-90/B-02867 jako
nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO).

Zestawy, drzwi i okna aluminiowe muszg posiada¢ Aprobate Techniczng ITB oraz Certyfikat Zgodnosci.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.3.1.0kucia

Wyroby aluminiowe powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Okucia powinny by¢ mocowane do ksztattownikéw drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowa lub dokumentacjg
producenta okucia. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru skrzydet, ich gabarytéw oraz biezgcych
obcigzen eksploatacyjnych.

2.3.2. Szklenie

Szklenie specjalnymi szybami pojedynczymi lub zespolonymi dobieranymi w taki sposéb, aby zabudowa
spetniata wymagania odpowiedniej klasy odpornosci ogniowej. Szyby te muszg spetnia¢ rowniez wymagania w
zakresie bezpieczenstwa (szyby bezpieczne).

2.3.3.Uszczelki i przektadki

Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

- twardos$¢ Shorea min.35-40

- wytrzymato$¢ na rozcigganie ok.8,5 Mpa

- odpornosc¢ na temperature od -30 do +80 C

- palnos¢-nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

- nasigkliwo$c¢-nie nasigkliwe



- trwato$¢ min.20lat

2.4, Parapety

Wraz z wymianienymi oknami nalezy réwniez zamontowa¢ nowe parapety zewnetrzne i wewnetrzne z PCV.

2.5. Klapa dymowa

Na poddaszu w gidwnej klatce schodowej nalezy zastosowac¢ klape dymowg o pow. czynnej min. 1,4m2 (np.
klapy o wymiarach 120x160cm z owiewkami — wielko$¢ klapy dobra¢ w oparciu o karte katalogowg producenta
klapy), osprzet: centrala sterownicza — 1 szt., czujka dymu — 1 szt., przycisk alarmowy oddymiania — 1 szt.,
przycisk przewietrzania — 1 szt.

2.6. Rolety kurtynowe

Parametry

Klasa odpornosci ogniowej: E120/EW30,

Wymiar otworu [szer. x wys.] : 1230x1150mm oraz 1850x1150mm,

Kolor prowadnic i obudowy watu: RAL,

Naped elektryczny - silnik rurowy,

Osprzet:

centrala sterownicza — 1 szt.

czujka dymu — 1 szt.

sygnalizator akustyczno/optyczny — 1 szt.

przetgcznik sterujgcy (serwisowy) — 1 szt.

Brama kurtynowa sktada sie z nastepujacych elementow:
* Ptaszcza kurtyny,

* Obudowy watu,

* Prowadnic,

« Listwa balastowa,

* Naped rurowy (automatyczna),

* Centrala sterownicza

Ptaszcz bramy kurtynowej wykonany jest z tkaniny ppoz. z widkna szklanego. Ptaszcz bramy kurtynowej jest
nawiniety na wat i zamocowany miedzy prowadnicami. Centrala sterownicza stuzy do sterowania bramg w
momencie odbioru sygnatu z czujki dymu lub z sygnatu otrzymanego z centrali SAP. Podtrzymanie awaryjne
centrali (akumulatory) wynosi do 24 h. od utraty sygnatu zasilania. Wszystkie dodatkowe ustalenia dotyczgce
centrali sterowniczej — do ustalenia z Dziatem Technicznym. Obudowa watu, prowadnice i listwa balastowa
bramy kurtynowej wykonane sg standardowo w ocynku (istnieje mozliwo$¢ pomalowania na dowolny kolor z
palety RAL). Elementy ztgczne (Sruby) wykonane sg ze stali nierdzewne;.

2.7. Klapa techniczna

Klapa dachowa o wymiarach 260x250cm z ptyty 2xOSB gr 28mm z krawedziakami drewnianymi 50x100mm po
obwodzie i po $rodku usztywnienie réwniez krawedziakami co 50cm, klapa wyklejana papa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tych robét powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z drobnego
sprzetu budowlanego oraz elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg

lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigeciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktdérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczysScic.



Skrzydfa drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia,
WYrwy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST.

Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzéw Wartos¢ luzu i odchytek

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a-1 -1
oscieznica

Stolarke drzwiowg zamontowa¢ zgodnie z Dokumentacjg projektowa, zgodnie z wymaganiami podanymi w
instrukcji montazu producenta stolarki. Drzwi nalezy osadzi¢ w osciezach Sciany i przymocowa¢ za pomocg
kotew, ktére powinny przenies¢ wymagane obcigzenia. Po obsadzeniu oscieznicy drzwiowej wypetni¢ wolng
przestrzeh pomiedzy murami, a oscieznicg materiatem izolacyjnym. Ustawi¢ ostatecznie stolarke, kontrolujgc
osie, pion, poziom. Wtasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu. Po zakonczeniu montazu stolarki
gotowej nalezy przeprowadzi¢ jej regulacje. Zamontowana stolarka nie moze posiada¢ jakikolwiek ubytkéw,
uszkodzen, odrapan, peknie¢ oszklenia, musi by¢ sprawna technicznie. Drzwi powinny sie lekko otwiera€ i
zamykac. Rozwierane skrzydta nie moga ociera¢ sie w zadnym miejscu. Zamkniete skrzydta drzwiowe powinny
dobrze przylega¢ do oscieznicy. Skrzydta drzwiowe powinny by¢ odporne na zwichrowanie.

Drzwi przeciwpozarowe klasa odpornosci ogniowej: ElI 30- konstrukcje drzwi i scianek przeszklonych stanowig
profile zamkniete, dwukomorowe z blachy ocynkowanej z przekfadkg z piyty ogniochronnej, malowane
proszkowo. Skrzydta drzwiowe p.poz petne wykonane z dwdch ttoczonych, ocynkowanych blach stalowych o gr.
min. 0,8 mm. Wypetnienie stanowi wetna mineralna. Skrzydta drzwiowe zawieszone sg standardowo w
oscieznicy profilowej na dwéch zawiasach stalowych spawanych. W o$cieznicy oraz w skrzydle drzwiowym w
specjalnych rowkach profilowych umieszcza sie uszczelki przymykowe. Drzwi wyposazone sg w zamek
wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy jednopunktowy, z czotem ze stali nierdzewnej, wktadke patentowa, kotek
antywywazeniowy, komplet klamek z szyldem. Montaz wykonac $cisle wedtug instrukcji producenta drzwi

5.2.2. Osadzenie stolarki aluminiowej

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowos$¢ wykonania osciezy

- mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian

- jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy ocenic miejsce osadzenia wyrobow, czy jest mozliwosé
bezusterkowego wykonania montazu.

Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé¢ pomiaru przekatnych.

Zamocowane s$cianki i drzwi, nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Producent $lusarki i powinien dysponowac¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na budowie.
Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z

wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi.

W przypadku koniecznosci wykonania robdt wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych konstrukcji
aluminiowych nalezy na czas robét zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW.

Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawi¢ szczeling min. 5
mm, ktérg po zakonczeniu robdt wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajgcg. Nie wolno dopusci¢ do
bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich wypadkach nalezy stosowac
warstwe izolacji, np. tasme 2z kauczuku EPDM. Ciecia elementéw stalowych ocynkowanych
zabezpieczaé przektadkami.

Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu oraz innymi
gatunkami, w przypadku impregnowania srodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwiagzki fluoru.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.



Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

5.4. Montaz parapetéw zewnetrznych

Parapety zewnetrzne nalezy obsadzi¢ ze spadkiem na zewnatrz okna.

Krawedzie parapetu muszg by¢ zakonczone zakonczeniami PCV montowane na klej montazowy.
Niedopuszczalne jest mocowanie zakonczen parapetéw na silikon. Wystepowanie krawedzi ostrych jest
niedopuszczalne.

5.5. Montaz parapetéw wewnetrznych

Dla petnego wykonania zakresu obsadzenia parapetéw wewnetrznych nalezy wykona¢ uzupetnienie ubytkéw w
murze po rozkuciu do demontazu istniejgcych (szpatdowanie), uzupetnienie tynkéw wewnetrznych na $cianie i
osciezach z potaczeniem z istniejgcymi min. poprzez wyréwnanie szpachlg gipsowa i uzupetnienie malowania w
kolorystyce i rodzaju wymalowan istniejgcych . Wymagane uzyskanie regularnych linii pionowych i poziomych
przy réznicy odcienia koloru oraz zachowanie jednolitej faktury. Konieczne wypoziomowanie parapetu z
dostosowaniem do poziomu zewnetrznych spadkow pod obrébki. Podokienniki muszg zachodzi¢ 0,5-1 cm pod
dolny profil oScieznicy okien i posiada¢ szczeling do wypetnienia silikonem.

Podokienniki nalezy montowac¢ w gniazdach po wykuciach i na Scianie na zaprawie cementowe;j.

Montaz powinien odbywac sie zgodnie z normg PN-72/B-06190.

5.6. Klapa dymowa, rolety

Klape dymowg oraz rolety nalezy montowac zgodnie z wyycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robot szklarskich.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

» sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

» sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka oraz parapety,

» sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

» sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

» sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.
6.1. Kontrola jakosci wykonania osadzenia stolarki otworowej z PVC
Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywaé luzow w miejscach potgczen z murem.
Odchylenie oscieznic okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 metr oscieznicy, nie
wiecej jednak niz 3 mm na calg oscieznice. Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien nie mogg by¢ wieksze niz
3 mm. Zamknigte skrzydta okien nie powinny przy poruszaniu za klamke lub pochwyt wykazywac zadnych
luzéw. Otwarte skrzydta okienne nie mogg sie same zamykaé. Szczelno$¢ okna sprawdza sie przez wtozenie w
dowolnym miejscu pomigedzy oscieznicg a ramiakiem paska papieru pakowego o szerokosci 2 cm. Jezeli po
zamknieciu okna pasek nie daje sie wyciggna¢ bez zerwania, okno uznaje sie za szczelne. Okucia elementow
powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty. Wszelkie obrébki blacharskie (doktadno$¢ osadzenia okapnikow),
jakos¢ osadzenia i uszczelnienia parapetéw nie moga budzi¢ Zzadnych zastrzezen. Przedmiot reklamacji w
czasie odbioréw powinny stanowi¢ réwniez wszelkie mechaniczne uszkodzenia na powierzchniach okien, a
takze wykonczenia, szyb, powtok z folii PVC, uszczelek i okué.
6.2. Kontrola jakosci wykonania osadzenia stolarki drzwiowej
Przed przystapieniem do prac montazu stolarki drzwiowej nalezy przeprowadzic¢ kontrole przygotowania do prac
wykonawczych. Kontrola ta powinna polega¢ na:

e sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej oraz wyposazenia w wymagane srodki BHP,

e sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna obejmowac:
e kontrole wymiaréw i powierzchni otworéw przed montazem stolarki,
e kontrole miedzy operacyjna,
e kontrole kohcowa.
6.2.1. Kontrola wymiaréw i powierzchni otworéw przed montazem stolarki
Polega na sprawdzeniu réwnosci powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych. Stwierdzenie
odchytek od piondéw oraz nieréwnosci powinno by¢ zapisane w dzienniku budowy w formie liczbowych odchytek
wyrazonych w milimetrach.
6.2.2. Kontrola miedzy operacyjna
Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowac prawidtowos$¢ wykonania:
e montazu oscieznic,



e montazu skrzydet drzwiowych,

e montazu oku¢ i osprzetu.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3
mm. Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

e 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

e 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

e 4 mm przy dtugosci przekgtnej powyzej 2 m.
6.2.3. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobéw oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentow dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobéw (oznakowanie
znakiem B i znakiem CE). Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentéw stanowig facznie:

e aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

e europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci
Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci winny byé kompletne i uwzgledniac
wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw nalezy dokonac
sprawdzenia zgodnosci asortymentowe;j, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty)
z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
6.3. Kontrola jakosci wykonania dla stolarki lauminiowej
Czestotliwos¢ oraz zakres badan stolarki aluminiowej powinien byé zgodny z PN-88/B-10085 Stolarka
budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniane:
o jakos¢ materiatdw, z ktdrych stolarka i slusarka zostaty wykonane,
e zgodnos¢ zastosowanych materiatdw ze specyfikacjg techniczna,
e prawidlowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukeyjnych,
e sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okug,
e pion i poziom zamontowane;j stolarki i Slusarki.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak
nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementow oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny
pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Ro6znice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:
e 1 mm przy diugosci przekgtnej do 1 m
e 2 mm przy diugosci przekgtnej do 2 m
o 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m

Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inspektora.

Dostarczang na plac budowy stolarke i Slusarke nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem jej jakosci. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty. Zasady prowadzenia
kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-88/B-10085. Kontrola jako$ci wyrobdéw
szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w normie PN- 72/B-10180 i wytycznymi
producentéw okien i drzwi.

6.4. Kontrola jakosci wykonania osadzenia parapetow

Przed rozpoczeciem montazu parapetéw nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zachowania pionu i poziomu miejsc
montazu.

Dostarczane parapety nalezy sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone, czy sg kompletne, i czy kolor dostarczonych
parapetow jest zgodny z zamdwieniem. Do kazdej partii dostarczonych elementéw powinno by¢ dotaczone
przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym,
podanym w $wiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest szt. lub m2 wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.
Jednostkg obmiarowa robot jest szt. lub mb wbudowanego parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.



8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- dostawe i montaz parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych,

- dostawe i montaz klapy dymowej,

- dostawe i montaz rolet,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-EN 14351-1: 2010 Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne - Czes¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowe;j i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 13049: 2004 Okna. Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim. Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja

PN-EN 13115: 2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych - Obcigzenie pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne

PN-EN 1191: 2002 Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie - Metoda badania

PN-EN 12207: 2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnosé¢ powietrza - Klasyfikacja

PN-EN 12208: 2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

PN-EN 12210: 2001 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja

PN-EN 12211: 2001 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania

PN-EN 12400: 2004 Okna i drzwi. Trwato$s¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1026: 2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Metoda badania

PN-EN 1027: 2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania

PN-B-05000: 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania
wymiaréw skoordynowanych modularnie

PN- 80/M-02138 Tolerancja ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN- EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M.-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania. Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i Okreslenia.

PN-B-02851-1-1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw — Badania odpornosci ogniowej elementow
budynkéw — Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-EN 13501-2:2007 Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkéw

PN-EN 12020-1:2008 Aluminium i stopy aluminium - Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-
6060 i EN AW-6063

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy uszczelniajgce

Aktualne i obowigzujace instrukcje, atesty, aprobaty techniczne w tym Deklaracja Zgodnosci CE i certyfikaty.
Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji

wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i rozporzadzenia
majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.



