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1. Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych

Szyny majg by¢ wykonane ze stali wyzszej jakosci, ocynkowanej elektrolitycznie i
pasowane dostosowane do rodzaju podtoza, o wysokosci nie wiekszej niz 15mm.
Montaz szyn w istniejacym podtozu na specjalnych kotwach z mozliwoscig
poziomowania. Konstrukcja szyn i technologia ich utozenia powinna
zagwarantowac catkowite poziomy ich utozenia, gérna krawedz szyny powinna
by¢ na rowni z posadzka. Ze wzgledu na prawidtowe prowadzenie podstaw
jezdnych regatdéw, zewnetrzne szyny muszg by¢ szynami prowadzacymi
posiadajgcymi co najmniej dwa rowki utrzymujgce prawidtowy tor jazdy regatu,
pozostate szyny $rodkowe majg by¢ szynami jezdnymi ptaskimi, ktére maijq
zapewni¢ prawidtowe przeniesienie obcigzen na strop. Bieznia toréw ma by¢
wypoziomowania z doktadnoscig nie gorszg niz 1mm/1mb toru. Ilo$¢ szyn
jezdnych muszg zapewnic lekkie i swobodne przemieszczanie regatéw przy
jednoczesnym wiasciwym przeniesieniu zaktadanych obcigzen. Na torach
napedowych majq by¢ zamocowane ograniczniki przesuwu uniemozliwiajace
przemieszczanie regatdw poza ustalong linie krancowa.

2. Konstrukcja i technologia wykonania podstawy jezdnej regatow
Ramy regatdw majg by¢ wykonanie z blachy stalowej o grubosci nie mniejszej niz
2,0mm i profilu dostosowanym do przenoszonych obcigzen przy maksymalnym
obcigzeniu regatow przechowywanymi ksigzkami. Elementy ram majg by¢
potaczone ze sobg za pomoca specjalnych Srub w sztywne segmenty o dtugosci
zgodnie z zataczonymi projektami pomieszczen. Segmenty ram majg wgrzewane
wszystkie niezbedne elementy oraz wykonane otwory i foza do zamocowania kot
jezdnych, két prowadzacych, tozysk, watdw napedowych wraz z zebatkami oraz
nabudowania regatéw. Kazdy segment ma by¢ odttuszczony, fosforanowany i
malowany proszkowo na kolor ciemno szary (grafitowy np. RAL7016) — wyklucza
sie malowanie z kolor jasnoszary z uwagi na mozliwos¢ zabrudzen od obuwia.
Segmenty majq by¢ potaczone w procesie montazu w ramy o wymaganej
dtugosci za pomoca Srub o wysokiej wytrzymatosci. Wszystkie potaczenia Srubowe
(Sruby, nakretki, podktadki) muszg by¢ wykonane z elementéw ocynkowanych i
pasowanych. WysokoS¢ ram 160mm + 5 mm. Kofa musza by¢ wykonane ze stali
ocynkowane galwanicznie i pasowane. Szerokos¢ kot jezdnych ma wynosic
minimum 30mm. Kofa muszg by¢ osadzone na cichobieznych, bezobstugowych
szczelnych tozyskach z wkasnym zapasem smaru. Rolki prowadzace muszg by¢
osadzone na cichobieznych, bezobstugowych szczelnych tozyskach z wiasnym



zapasem smaru i trzpieniu przykreconym trwale do ramy, zapewniajac
prowadzenie regatu po szynach i zabezpieczajac regat przed spadnieciem z szyn.
Rozwigzanie konstrukcyjne winno gwarantowac przeswit pomiedzy rama a
pierwszg potkg — maksymalnie 10 mm (wykluczenie mozliwosci wpadania
wiekszych przedmiotdw pod regat). Kazda rama regatu musi by¢ wyposazona w
odbojniki o szerokosci minimum 30mm zabezpieczajace sasiednie regaty przed
uderzeniami oraz zgnieceniem rak uzytkownika.

3. Konstrukcja i technologia wykonania napedu reczno-korbowego do
regatéw przesuwnych
Regaty muszg miec beztarciowe przeniesienie napedu za pomoca elementdéw
skfadajacych sie z tancucha i toczacej sie po nim zazebionej zebatki. tafncuchy
muszg by¢ umieszczone wzdtuz szyn napedowych a kota zebate centralnie na
wspodlnym tozyskowanych watku, biegngcym wzdtuz centralnej osi regatow.
Naped ma byc¢ przekazywany od korby przez np. dwustopniowg przekfadnie
tancuchowg na koto fancuchowe potaczone trwale z watkiem, ma ktorym bedg
umocowane kota zebate. System powinien gwarantowac rownomierne
przemieszczanie sie regatdw po torach niezaleznie od stopnia obcigzenia. Dobdr
przetozenia przektadni tancuchowej powinien zagwarantowac przemieszczanie
regatow, przy maksymalnym obcigzeniu z uzyciem sity recznej nie wiekszej niz
5kg. tancuch i kota fancuchowe majq by¢ ocynkowane i pasowane. Korba
napedowa np. tréjramienna powinna by¢ wykonana z tworzywa sztucznego i musi
posiadac¢ uchwyt z gumy obracajacy sie niezaleznie od obrotu korby. System
napedu regatu musi by¢ bezwzglednie ostoniety stalowym panelem ostaniajacym
mechanizm napedowy w kolorze RAL 9002 (jasno-szary) lub petny panel przedni
na catej wysokosci regatow.

4. Konstrukcja i technologia wykonania napedu elektrycznego do
regatéw przesuwnych
Regaty muszg miec przeniesienie napedu za pomocg elementoéw sktadajacych sie
z silnika elektrycznego matej mocy i kot zebatych sprzezonych z watem
napedowym. Sterowanie przesuwem regatow powinno odbywac sie poprzez panel
sterujacy znajdujacy sie na Scianie frontowej kazdego regatu. Wymagane jest
zastosowanie paneli sterujacych o prostej obstudze zaznaczonymi przyciskami
wskazujacymi kierunek ruchu regatu i otwarcie korytarza. Regaty muszg by¢
wyposazone w system przecigzeniowy (elektroniczny) reagujacy na zmiany
napiecia pragdu w obwodzie elektrycznym przy natrafieniu na przeszkode miedzy
rozsunietymi regatami (ochrona pracownikow obstugujacych regaty). Regaty
muszg by¢ wyposazone w fotokomdrki obejmujace swoim zasiegiem catg dtugosc,
umieszczone np. w dolnej czesci podstawy jezdnej, odtaczajacej naped regatéw
po natrafieniu na przeszkode (fotokomorka odcinajaca zasilanie w przypadku
przeciecia wigzki laserowej — ochrona pracownikow obstugujacych regaty w
przypadku napotkania oporu). Dodatkowo regaty powinny posiadac¢ (UPS) —
awaryjne zasilanie zapewniajgce nie przerwang prace systemu podczas awarii
zasilania.

5. Konstrukcja i technologia wykonania sciany bocznej



Sciana boczna regatu powinna by¢ wykonana z blachy stalowej malowanej
proszkowo na kolor jasno-szary RAL 9002. Sciana boczna musi by¢ wykonana
jako petna, w celu zapewnienia duzej sztywnosci, usztywnienie $ciany powinno
stanowi¢ odpowiednie jej wyprofilowanie z jednego elementu (zagiecie na
brzegach stanowigce profil zamkniety tzw. stupek Sciany o wymiarach nie
mniejszych 25mmx25mm. W stupkach Sciany bocznej muszg znajdowad sie
otwory do umieszczenia zaczepdw podtek. Otwory powinny by¢ rozmieszczone
wzdtuz jednego rzedu z rozstawem co 15-20mm na catej dtugosci Sciany bocznej.
Zaczepy (klipsy) nalezy montowac bez uzycia jakichkolwiek narzedzi (prosty
montaz w celu swobodnej zmiany potozenia potki), ich konstrukcja powinna
wyklucza¢ mozliwos¢ przypadkowego wypadniecia z otworu. Sciana boczna
podwdjna w regatach dwustronnych musi sktadac sie z dwdch niezaleznych Scian
pojedynczych spietych ze sobg za pomocg specjalnego zaczepu, klipsa (w celu
szybkiego demontazu czesci regatdéw). Wyklucza sie zastosowanie w regatach
dwustronnych Scian bocznych ztozonych z jednego elementu ze wspdlnym
stupkiem. GlebokosS¢ Sciany bocznej we wszystkich regatach musi by¢ zgodna z
zatgczonym opisem zatacznik nr 1 str.7-8. Sztywnos$¢ poprzeczng regatdw
winny zapewnic stezenia krzyzakowe zamontowane posrodku regatow
dwustronnych i z tytu regatow jednostronnych. Na Scianie bocznej regatu lub w
panelu musi by¢ umocowana od czota regatéw ramka-kieszen przystosowana do
wkiadania od gory fiszek opisowych o formacie A5.

6. Konstrukcja i technologia wykonania poétek

Wszystkie potki w regatach powinny by¢ wykonane z blachy stalowej,
fosforanowanej i malowanej proszkowo farbg odporng na Scieranie i pomalowane
na kolor jasno-szary RAL9002. Kazda pdtka musi by¢ regulowana niezaleznie
zamontowana na czterech zaczepach (prosty montaz i demontaz). Dla
zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i sztywnosci potki dtuzsza krawedz pofki
powinna by¢ wygieta co najmniej trzykrotnie a krétsza krawedz pétki co najmniej
dwukrotnie pod katem prostym. Technologia wykonania potek ma zapewnic brak
ostrych krawedzi i kantdw ( w celu bezpieczenstwa podczas pracy uzytkownika).
Gtebokosci i dtugosé potek musi by¢ zgodna z zatgczonym opisem zatacznik 1
str. 5,6,7,8. Wymagana wytrzymatos¢ pétek min. 55kg/1mb (potwierdzone
badaniami statycznymi). Pdtka kryjaca (ochrona przed kurzem) ma by¢ tatwo
demontowana zawieszana tak jak pozostate na zaczepach, nie dopuszcza sie
skrecanie potek przy pomocy Srub lub wkretow. Kazda potka uzytkowa w regale
pojedynczym z tytu oraz w regale podwojnym miedzy potkami ma miec tatwo
demontowany opor tylny uniemozliwiajacy przesuwanie sie ksigzek poza potke
(tylnie oparcie potki).

7. Konstrukcja i technologia wykonania regatlow stacjonarnych

Opisane technologie i konstrukcja wykonania elementdéw dotyczg réwniez regatéw
stacjonarnych z wytgczeniem elementdw zwigzanych z przesuwem regatow.
Regaty stacjonarne muszg by¢ ustawione na istniejacej posadzce na specjalnych
stopkach w sposdb stabilny. WysokosS¢ regatdéw stacjonarnych musi by¢ zgodna z
catkowitg wysokoscig regatdéw jezdnych ($ciana boczna +podstawa) — w takim
wypadku nalezy zastosowac wyzsze $ciany boczne w regatach stacjonarnych.

8. Wymiary i pojemnosc¢ regatow



- Catkowita wysokos$¢ uzytkowa regatéw od poziomu posadzki max. 2400 mm
(Sciana boczna + podstawa regatéw)
- Glebokos¢ pétek: 250 mm, 300 mm, 350 mm
- Dlugosc¢ pétek (sekcji regatow): 800 mm + 30 mm,1000 mm + 30 mm,
1200 mm = 30 mm
- Dlugos¢ modutéw regatowych zgodnie z zatgczonymi rysunkami
- Tlos¢ potek uzytkowych w regale: 6 szt. +1 dodatkowa pétka kryjaca
- Odstep miedzy potkami: 327-335mm
- Catkowita pojemnosc¢ regatow (dtugos¢ mb potek uzytkowych)
Regaty stacjonarne:14 685,60 mb
Regaty przesuwne: 34 944,00 mb
Regaty przesuwne z napedem elektrycznym: 384 mb

Rezerwa: Regaly stacjonarne: 52,80 mb
Regaty z napedem elektrycznym: 1 108,80 mb
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Nazwa Nazwa Wysokos¢ | Liczba potek | Min.swiatto | Glebokosé
pietra pomieszczenia sciany w regale miedzy potki,
bocznej potkami grubos¢
potki,
diugosé
potki
PIWNICA |Magazyn 0.20 |2234 mm |6 + 1 gdrna 335 mm 250 mm
jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000, 1200mm
PARTER |Wypozyczalnia01.23 2234 mm |6 + 1 gérna 335 mm 250 mm
01.25 jako ostona 25 mm
01.38 przed kurzem 1000mm
Magazynek 01.26 (2234 mm |6 + 1 gbérna 335 mm 300 mm
jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000mm
Magazynek 01.46 (2234 mm |6 + 1 gbérna 335 mm 300 mm
jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000mm
PIETRO 1 |Magazyno- 2234 mm |6 + 1 gbérna 335 mm 250 mm
Wypozyczalnia 2.02 jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000mm
Czytelnia 1 2.032234 mm |6 + 1 gbérna 335 mm 250 mm
jako ostona 25 mm
przed kurzem 800,1000mm
PIETRO 2 | Magazyno- 2234 mm |6 + 1 gbérna 335 mm 250 mm
Wypozyczalnia 3.02 jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000mm




Archiwum 3.13|2234 mm |6 + 1 g6rna 335 mm 300 mm
jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000mm
PIETRO 3 |-----------mmomee-- | s | oo
PIETRO 4 | Ksiegozbidr 5.01|2234 mm |6 + 1 g6rna 335 mm 250 mm
jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000mm
Magazyn zbioréw 2234 mm |6 + 1 gérna 327 mm 350 mm
Nietypowych  5.05 jako ostona 33 mm
przed kurzem 1000,1200mm
Magazyn zbiorow 2234 mm |6 + 1 gbérna 327 mm 350 mm
Nietypowych  5.03 jako ostona 33 mm
przed kurzem 1000,1200mm
Naprawa ksigzek 2234 mm |6 + 1 gbérna 327 mm 350 mm
5.02 jako ostona 33 mm
przed kurzem 1200mm
Pok. Program. 5.04 {2234 mm |6 + 1 gérna 327 mm 350 mm
jako ostona 33 mm
przed kurzem 1200mm
PIETRO 5 |Ksiegozbiér 6.01 2234 mm |6 + 1 gérna 335 mm 250 mm
jako ostona 25 mm
przed kurzem 1000mm
Magazyn zbiorow 2234 mm |6 + 1 gbérna 327 mm 350 mm
chronionych  6.03 jako ostona 33 mm
przed kurzem 1000,1200mm
Rezerwa 2234 mm |6 + 1 gbérna 335 mm 250 mm
jako ostona 25 mm

przed kurzem

1000,1200mm

Dokumentacja techniczna i inne wymagania

1. Dokumentacja regatéw
1) Oferent ma obowigzek tak przedstawi¢ dane ogdine i techniczne,
informacje w ofercie aby zamawiajacy mogt jednoznacznie ocenic
spetnienie przez oferenta zadanych wymogow a w szczegdlnosci
danych dotyczacych koniecznych wymagan technicznych. Jednoczesnie
zamawiajacy oSwiadcza, iz przedstawione przez oferenta danych,
informacji w sposdb utrudniajacy (nieprecyzyjne) lub uniemozliwiajacy

2)

zamawiajgcemu w sposob jednoznaczny ocene zgodnosci co do

wymagan, zamawiajacy bedzie uznawat za brak takich danych co
bedzie skutkowato odrzuceniem oferty.
Ofert ma obowigzek wskaza¢ miejsce zainstalowania przez siebie

regatdw, ktorych konstrukcja w petni odpowiada wymaganiom

zamawiajgcego W niniejszym opisie. Zamawiajacy zastrzega sobie




prawo dokonania wizji lokalnej u jednego lub kilku odbiorcéw
wskazanym w liscie realizacji w celu doktadnego sprawdzenia zgodnosci
oferowanych regatéw z wymaganiami okreSlonymi w SIWZ.

3) Kazdy z oferentdw zobowigzany jest zataczy¢ do oferty instrukcje
uzytkowania oraz warunki konserwacji i gwarancji.

4) Kazdy oferent jest zobowigzany zataczy¢ do ofert fragment szyny,
fragment Sciany bocznej oraz fragment potki, ktdrej opis zawarto w
specyfikacji SIWZ.

5) Dokumentacja wymagana przy ztozeniu oferty przetargowej

a) opis techniczny oferowanych regatéw stacjonarnych i
przesuwnych z napedem korbowym i elektrycznym
b) wymagane atesty:
kontroli bezpieczenstwa pracy
badan higienicznych
badan klasyfikacji ogniowej
wyniki badan statycznych potek

oraz

deklaracje zgodnosci CE

W/w badania musza by¢ przeprowadzone przez niezalezne odpowiednie

organy i Instytucje Panstwowe uprawnione do ich wykonania.

2. Zamawiajacy bezwzgledne bedzie wymagat od oferenta zainstalowania

kompletnego jednego ciqgu regatdéw stacjonarnych i regatéw przesuwnych z
napedem recznym korbowym na szynach we wskazanym miejscu, w celu
stwierdzenia zgodnosci oferowanych regatow z parametrami technicznymi
zawartych w SIWZ (wymagane dtugosci ciggéw 4x1000mm).



