Opis regatow laboratoryjnych do sprawy nr 121354/20109.

Material konstrukcji regatow:

Regaly powinny by¢ wykonane sg z blachy stalowej zabezpieczonej przed korozja w kapieli
fosforanujacej. Nastepnie powinny by¢ malowane proszkowo farba strukturalng tworzaca na
powierzchni potek 1 innych elementéw strukture odporng na Scieranie i nieszkodliwg dla zdrowia
—w kolorze RAL 7035 jasny popiel.

Konstrukcja i technologia wykonania szyn

Szyny powinny by¢ wykonane ze stali walcowanej (ceownik powinien mie¢ wymiary zewngtrzne
76 x 20mm z blachy o grubosci 2,5 mm, do ktérego powinien by¢ przyspawany stalowy
ptaskownik 16 x 16). Szyna powinna posiada¢ jedng krawedz zagieta ku dotowi — o to zagiecie
haczy w przypadku przechyhu regatu antywywaznik zabezpieczajacy. Powierzchnia szyny
powinna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie poprzez fosforanowanie oraz malowanie lub poprzez
ocynkowanie.

Szyny stalowe powinny by¢ montowane na posadzce nawierzchniowo z najazdami obustronnymi
wykonanymi z blachy stalowej. Najazdy powinny umozliwia¢ przejazd wozka rgcznego
pomiedzy regatami. Przytwierdzenie szyn do posadzki powinno by¢ za pomocg kotkow
rozporowych.

Konstrukcja szyn i1 technologia ich ulozenia powinna gwarantowac catkowite poziome ich
potozenie.

Konstrukcja i technologia wykonania podstawy jezdnej

Podstawe regatow laboratoryjnych powinna stanowi¢ rama jezdna o sztywno$ci odpowiedniej do
obcigzenia. W przypadku dlugich regatow rama powinna sktadac si¢ z kilku segmentow
taczonych $rubami. Podstawa powinna posiada¢ kota jezdne z kotnierzami i bez kotnierzy o
szerokos$ci ok. 30 mm 1 o $rednicy tocznej nie mniejszej niz 105 mm w celu zmniejszenia oporow
tocznych. Kota prowadzace powinny posiada¢ obustronne kotnierze obejmujace ptaskownik
szyny w celu zapewnienia rdwnego przesuwania regalow oraz w celu zabezpieczenia kot przed
spadnigciem z szyn. Wszystkie kota powinny posiada¢ z osobna po dwa tozyska toczne kulkowe
z obustronnym uszczelnieniem. Podstawa powinna posiada¢ zabezpieczenie przed przechylem
regatu tzw. antywywazniki - w postaci haka przesuwajacego si¢ w szynie oraz powinna posiadac
amortyzujace 1 zabezpieczajace odboje gumowe.

Konstrukcja i technologia wykonania napgdu

Kota jezdne powinny by¢ napedzane za pomocg ergonomicznego trdjramiennego pokretta z
dwustopniowg przektadnig tancuchowa, ktora powinna przekazywac naped na os$ stalowa
biegnaca od pierwszego kota do ostatniego kota wzdluz jednego boku podstawy jezdne;.
Wszystkie elementy ruchome uktadu napgdowo-jezdnego powinny by¢ wykonane ze stali oraz
by¢ osadzone na uszczelnionych tozyskach tocznych. Trdjramienne pokretto powinno posiada¢
obrotowe uchwyty oraz blokade — przycisk unieruchamiajacy regat.

Konstrukcja i technologia wykonania §cian nosnych 1 panelu ostonowego

Wszystkie $ciany nosne regatdéw powinny by¢ wykonane z blachy stalowej petnej o grubosci 0,8
mm. Sciany powinny posiadaé perforacje — otwory na haki (zawieszki) stuzace do zawieszenia
polek na wybranej wysokosci z regulacja zawieszenia co 15-25 mm. Sciany powinny by¢
usztywnione st¢zeniami krzyzowymi montowanymi w regatach dwustronnych po $rodku -



pomiedzy rzedami potek a w regatach jednostronnych z tylu potek. Opcjonalnie stezenia moga
by¢ zastgpione blachami pelnymi. Ozdobny panel przedni ostaniajagcy mechanizm napgedowy
powinien by¢ wykonany z pelnej blachy i posiada¢ metalowg kieszen na kartonik z opisem oraz
posiada¢ na bocznej krawegdzi gumowa uszczelke.

Konstrukcja i technologia wykonania kagtownikow

Katowniki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci 1 mm.

Katowniki powinny by¢ zawieszane na czterech hakach-zawieszkach (wykonanych z
wytrzymatego stopu aluminium) fatwych do zamontowania i zdemontowania bez uzycia
narzedzi.

CZAS 1 WYMAGANIA DOTYCZACE REALIZACJI ZAMOWIENIA

Montaz regatoéw powinien nastgpi¢ w ciggu 5 tygodni od momentu ztozenia zamdwienia/
zawarcia umowy. Cena powinna obejmowac¢ koszty kompleksowej ustugi, w tym catkowity koszt
regatow, transport oraz montaz.

GWARANCJA NA REGALY

Gwarancja na regaty powinna wynosi¢ min.2 lata.

Gwarancja powinna obejmowac bezptatny serwis gwarancyjny.

Czas usuniecia ewentualnych usterek - 2-3 dni robocze

Po uplywie okresu gwarancji powinien by¢ zapewniony serwis pogwarancyjny.

WYMIARY:

Wysokos$¢ regatow 2895 mm

[lo$¢ regalow w zabudowie Regatly przesuwne dwustronne — 2 szt.
Regaly przesuwne jednostronne — 2 szt.
Regaty stacjonarne jednostronne — 1 szt.

Dhugos¢ potek 1100 mm

Dhugos¢ regatow 2200 mm

Gtebokos¢ potek 450 mm

[lo$¢ poziomdéw uzytkowych 3+1

Przeswit miedzy potkami 880 mm

Regulacja odleglosci miedzy potkami co 20 mm

Dopuszczalna no$nos¢ potek 65 kg




Mechanizm przesuwny

korbowy

Usztywnienie konstrukcji regalow krzyzaki
Kolorystyka regatow RAL 7035
Rodzaj paneli frontowych stalowe

Sposoéb oznakowania regatow

Tabliczki opisowe

Instalacja szyn

Nawierzchniowo z najazdami

Catkowita dtugos¢ potek uzytkowych

39,6 mb




