Zatgcznik nr 2 do SIWZ DZP.381.074.2018.DW

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA(Z PODZIALEM NA CZESCI)

CZESC ,A”

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa tokarki numerycznej CNC ze skosnym tozem — 1 szt

wraz z montazem w budynku zamawiajacego zlokalizowanym w Chorzowie,

ul. 75 Putku Piechoty 1 A, w pomieszczeniu S/-1/17

Dane techniczne:

MAKSYMALNA SREDNICA TOCZENIA NAD £OZEM: nie mniej niz 360 mm
MAKSYMALNA SREDNICA TOCZENIA NAD SUPORTEM: nie mniej niz 160 mm
MAKSYMALNA DLUGOSC ROBOCZA: nie mniej niz 500 mm

PRZELOT WRZECIONA: 60 mm +-5%

MAKSYMALNE OBROTY WRZECIONA: nie mniej niz 2000 obr/min
MOC SILNIKA GEOWNEGO: nie mniej niz 4 kw

TYP LOZA/TYP PROWADNIC: 45° skosne / liniowe
MAKSYMALNA SREDNICA WALKA W PRZELOCIE: 36 mm-+-10%
PRZESUW W OSI X/Z: nie mniej niz 175/420 mm

PREDKOSC OSI X/Z: 12000/15000 mm/min +-20%

MOMENT SERWO MOTORU: X/Z nie mnigj niz 6/6 Nm

TYP UCHWYTU: uchwyt obrotowy

ILOSC NARZEDZI W UCHWYCIE: co najmniej 8

WIELKOSC UCHWYTU NARZEDZIOWEGO: 25x25 mm+-10%
TYP KONIKA: hydrauliczny

WYMIAR KONCOWKI TULEI KONIKA: 50 mm +-10%

PRZESUW TULEI KONIKA: 100 mm+-5%

UCHWYT: hydrauliczny

DOKLADNOSC POZYCJONOWANIA X/Y: nie gorsza niz 0,02 mm
POWTARZALNOSC X/Y: nie gorsza niz 0,008 mm

WYMIARY : 2000 mm x 2000 mm x 1600 mm +- 5%

CIEZAR : 2000 kg +- 5%

Charakterystyka maszyny:

Nachylenie toza: 45°

Obrotowy uchwyt rewolwerowy o co najmniej o$miu pozycjach zapewniajgcy szybkg obrobke ztozonych
elementéw

Zacisk i konik hydrauliczny w standardowej konfiguracji zapewniajgce pewne mocowanie dtugich i ciezkich

czesci.

Minimalne wymagane wyposazenie standardowe:
* 8 pozycyjny uchwyt obrotowy
* konik hydrauliczny

» chwytak do detalu
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» o$wietlenie robocze

» uchwyt hydrauliczny
« agregat hydrauliczny

« instrukcja obstugi

CZESC .B”

Przedmiotem zamowienia jest dostawa frezarki — centrum obrébczeqo CNC —1 szt

wraz z montazem w budynku zamawiajacego zlokalizowanym w Chorzowie,

ul. 75 Putku Piechoty 1 A, w pomieszczeniu S/-1/17

Dane techniczne:

WYMIARY STOLU: 900 x 250 mm +-5% dla kazdego wymiaru
SZEROKOSC/ODLEGEOSCI ROWKOW TEOWYCH: 14-100 mm +-15% dla kazdego wymiaru
ZAKRES PRZESUWU (X,Y,Z): nie mniej niz 450 x 260 x 380 mm

SZYBKI POSUW(X,Y,Z): nie mniej niz 6m/s ; 5m/s ; 4m/s

ODLEGLOSC KONCOWKI WRZECIONA OD POWIERZCHNI STOLU: 50 — 430 mm+-5%
PREDKOSC PRZYSPIESZONEGO POSUWU: nie mniej niz 15000 mm/min

PREDKOSC POSUWU: 2,5+-10%-~ nie mniej niz 3000 mm/min

MAKSYMALNA PREDKOSCI WRZECIONA: 8000 obr /min +-5%

MOC SILNIKA WRZECIONA: nie mniej niz 2,2 kW

MINIMALNA ILOSC NARZEDZI: 10

MAKSYMALNY WYMIAR NARZEDZIA: nie mniej niz 80 mm

MAKSYMALNY CIEZAR NARZEDZIA: nie mniej niz 5 kg

DOKELADNOSC POZYCJONOWANIA: nie gorsza niz £ 0,02 mm

DOKLADNOSC POWTARZALNOSCI POZYCJONOWANIA: nie gorsza niz 0,01 mm
WYMIARY : 1500 mm x 2000 mm x 2500 mm +- 5%

CIEZAR : 2500 kg +- 5%

Charakterystyka maszyny:

Zamykana komora robocza zapewniajgca bezpieczenstwo pracy

Minimalne wymagane wyposazenie standardowe:

Lampka

Odbidr wiorow

4-0$ (stot obrotowy z konikiem)

sonda pomiaru narzedzia

Chtodziwo i pompa

Automatyczny uktad centralnego smarowania
Ostona

Narzedzie do obstugi

Cylinder

Instrukcja obstugi w jezyku polskim

DTR w jezyku polskim
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