PROGRAM J7 uwa europesska [ o+
REGIONALNY 7 ROZWOJ) REGIONAINEGO | o«

- NARODOWA STRATEGIA SPOINOSC Slaskie.

Pozytywna energia

Projekt wspotfinansowany przez Unig Europejska ze $rodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddziwa Slaskiego na lata 2007-2013. Projekt jest rowniez wspétfinansowany z budzetu Samorzadu
Wojewddztwa Slaskiego, Miasta Katowice, Ministerstwa Nauki i Szkolnictwa Wyzszego, Uniwersytetu Ekonomicznego w Katowicach,
Uniwersytetu Slaskiego w Katowicach.
CENTRUM INFORMACJI NAUKOWEJ | BIBLIOTEKA AKADEMICKA
www.ciniba.us.edu.pl lub www.ciniba.ae.katowice.pl

Zatacznik nr 2B do SIWZ RU/DW/186/11

WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO

1. Wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i wykonczenia blatow tazienkowych.

- blat tazienkowy do pomieszczern mokrych gr. 38 mm wykonane z ptyty widrowej oklejanej
fabrycznie z obu stron laminatem w kolorze jak ABET LAMINATI 879 GRIGIO GRAFITE, od spodu
laminat przeciwprezny. Krawedz blatu od strony czotowej z fabrycznym zaokragleniem od géry
i od spodu R=5 mm oraz zabezpieczeniem przeciwwilgociowym — nitka klejowa;

- blaty montowac do podkonstrukcji ze stali nierdzewnej wkretami do drewna od spodu blatu;

- podkonstrukcje wykona¢ z rur kwadratowych 40x40x3 mm ze stali nierdzewnej, po spawaniu
elementéw spawy szlifowa¢ i polerowaé, przewidzie¢ otwory montazowe w miejscu
przytwierdzenia podkonstrukcji do podtogi oraz do sciany jak pokazano na rys. A/5.V.01;

- blat tazienkowy silikonowaé ze wszystkich mozliwych stron na styku ze $cianami silikonem
do pomieszczerh mokrych w kolorze fugi Sciennej;

- od czota do kazdego stotu tazienkowego dospawaé maskownice z blachy ze stali nierdzewnej
gr. 3 mm wg rys. A/5.V.01, od spodu zagietej na 70 mm;

- wszystkie kotwy, wkrety, sruby, podktadki, itp. wykonane ze stali nierdzewnej;

Pakowanie

- wszystkie elementy potrzebne do wykonania stotéw do czasu zainstalowania, powinny by¢
zapakowane w sposéb zapewniajgcy bezpieczne sktadowanie na terenie budowy lub w
warsztacie.

- wszystkie elementy potrzebne do wykonania stotow nalezy przechowywad i przewozi¢ w sposdb
zabezpieczajgcy je przed zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym w warunkach zgodnych
z wytycznymi ich producentéw.

2. Wykonanie robét

Wykonanie blatéw podumywalkowych.

- blaty podumywalkowe powinny zosta¢ wykonane zgodnie z czescig rysunkowa projektu
wykonawczego wnetrz zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami.

Pozostate szczegétowe wytyczne montazu elementéw wykonczenia blatéw podumywalkowych

wykonaé wg wytycznych ich producentow.

3. PROTOKOL ODBIORU MUSI ZAWIERAC:

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

- sprawdzenia zgodnosci wykonania blatow z dokumentacja projektowa;

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacja projektowa;
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- sprawdzenie poprawnosci wykonania wszystkich elementow blatéw;

- wiasciwe poziomowanie i pionowanie blatow;

- kontrola wizualna i fizyczna jakosci montazu;

- kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen, jakosci powtok;
Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg by¢ stosowane.

4. Miejsce dostawy: Podana cena mebli zawiera koszt transportu oraz montazu zabudowy meblowej
w budynkach US:

Centrum Informacji Naukowej i Biblioteka Akademicka
ul. Bankowa 11A
40-007 Katowice
5. Osobg upowazniong do odbioru mebli i podpisania protokotéw odbioru jest Kierownik obiektu:
p. Zbigniew BERDYS; Tel.: 32 359 1558; e-mail: zbigniew.berdys@us.edu.pl
6. Termin realizacji: do 60 dni od daty podpisania umowy.
7. Podstawg wystawienia faktury VAT bedzie wczesniejsze dokonanie dostawy wraz z montazem
zgodnie z umowg oraz zatacznikiem nr 1 potwierdzone podpisanym protokotem odbioru przez
strony umowy (zgodnie z p.4)

8. Wykonawca udziela na proponowane ,,zabudowy” gwarancji, jednak nie mniej niz 36 miesiecy.

9. Naprawy gwarancyjne bedg dokonywane bezptatnie u Zamawiajgcego, catkowite usuniecie usterki
nastgpi w terminie 7 dni od daty powiadomienia Wykonawcy.

10.Zaptata nastgpi po wczesniejszym oddaniu (zgodnie z p. 4 i 7) w terminie 21 dni od daty
otrzymania poprawnie wystawionej faktury VAT.
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