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Homogenizator kulkowy — 1 szt.

Homogenizator kulkowy wraz z modutem chtodzgcym i wyposazeniem:

1.homogenizator oparty na technologii wytrzgsania w 3D. Homogenizator zawiera rotor i adapter na probéwki o
objetosci 2 ml (£5%)

2.modut chtodzacy wykorzystujgcy suchy lod

3. probowki o pojemnosci 7 ml (£5%) winny by¢ wypetnione kuleczkami do homogenizacji twardszych tkanek.
Jedno opakowanie winno zawiera¢ 50 probdéwek

4.probdéwki o pojemnosci 15 ml wypetnione kuleczkami do homogenizacji twardszych tkanek. Jedno opakowanie
winno zawiera¢ 25 probowek.

Homogenizator winien umozliwia¢ automatyczng homogenizacje komarek i tkanek roslinnych i zwierzecych oraz
mikroorganizméw z wykorzystaniem kulek ceramicznych, szklanych i metalowych. Winien posiada¢ mozliwos$¢
homogenizacji prébek w probéwkach o objetosci 0,5; 2; 71 15 ml.

Winien posiada¢ mozliwos$¢ rozbudowy o holder do homogenizacji materiatu mikroptytkach (od 8 do 96 dotkéw).
Winien posiada¢ mozliwo$¢ jednoczesnej homogenizacji nie mniej niz 24 prébek w prébéwkach o obj. 0,5 lub 2,0
ml, lub nie mniej niz 12 prébek w probéwkach 7 ml, lub nie mniej niz 6 probek w probdéwkach 15 ml.

Szybkos$¢ rotora 4500-10000 rpm, zmiana szybkos$ci w krokach 100 rpm;

Homogenizacja w formacie 3D;

Probowki w rotorze winny byé przykrywane wieczkiem bez koniecznosci uzycia $rub i nakretek; Bezbarwna
pokrywa umozliwiajgca podglad procesu;

Czas trwania cyklu homogenizacji max. 90 sec;

Winno posiada¢ mozliwos$¢ zaprogramowania 10 powtdérzen cyklu homogenizaciji;

Winno posiada¢ mozliwo$¢ zapisu nieograniczonej liczby programéw w pamieci instrumentu; Urzgdzenie winno
by¢ wyposazone w wyswietlacz ciektokrystaliczny;

Opracowane standardowe protokoty homogenizacji dla min. 100 aplikacji;

Zabezpieczenia przed niekontrolowanym uruchomieniem urzadzenia.

Automatyczny system zamykania bez koniecznosci uzywania srubokretu.

Automatyczny wewnetrzny system bezpieczehnstwa: automatyczne zatrzymanie systemu jezeli zostanie wykryty
nieprawidtowy poziom cisnienia, nieprawidtowe zamkniecie pokrywy, nieprawidtowej wewnetrznej temperatury
oraz szybkosci.

Wymiary urzgdzenia nie wigksze niz : szeroko$¢ do 38 cm x gtebokos$¢ do 52 cm x wysoko$¢ do 40 cm;

Waga nie wieksza niz 30 kg;

Poziom hatasu: <70 dB;

Do instrumentu winien by¢ dotgczony modut chtodzgcy zasilany suchym lodem, ktéry zapewnia utrzymanie
obnizonej temperatury podczas procesu homogenizacji.

Modut chtodzgcy winienie mie¢ mozliwos¢ instalacji na homogenizatorze i by¢ w peni zintegrowany z
homogenizatorem.

Modut chtodzgcy winien zapewniaé prace w zakresie 0 - 10°C.

Modut winien mie¢ pojemnos¢ do 1,5 kg.

Waga modutu chtodzgcego nie moze by¢ wigksza niz 2,6 kg.

Modut nie moze by¢ wiekszy niz: szeroko$¢ 34 cm, gtebokos¢ 34 cm i wysokos¢ 10 cm.

Poziom hatasu najwyzej 60 dB.

Pakiet startowy winien sktada¢ sie z min. 200 probéwek o pojemnosci 7 ml do homogenizacji twardych tkanek
oraz min. 100 probéwek o pojemnosci 15 ml do homogenizacji twardych tkanek.



