Zatacznik nr 2 do SIWZ nr DZP.381.095.2018.DW

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA Z PODZIALEM NA CZESCI:

CzeSC ,A”

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa tokarki numerycznej CNC — 1 szt.
wraz z montazem w budynku zamawiajacego zlokalizowanym
w Chorzowie, ul. 75 Putku Piechoty 1 A, w pomieszczeniu S/-1/17

Dane techniczne:

SREDNICA TOCZENIA NAD tOZEM: nie mniej niz 360 mm
SREDNICA TOCZENIA NAD SUPORTEM: nie mniej niz 150 mm
MAKSYMALNA DtUGOSC ELEMENTU OBRABIANEGO: nie mniej niz 750 mm
PRZELOT WRZECIONA: 46 mm +-5%

PREDKOSC WRZECIONA: 100 - 2100 obr./min  +-5%

MOC SILNIKA GEOWNEGO: nie mniej niz 3,7 kW

TYP UCHWYTU - hydrauliczny

ILOSC NARZEDZI W UCHWYCIE: co najmniej 6

TYP KONIKA - hydrauliczny

PRZESUW TULEI KONIKA: 105 mm+-5%

INSTRUKCJA W JEZYKU POLSKIM

DTR W JEZYKU POLSKIM

CczeS€ ,B”

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa frezarki — centrum obrdbczego CNC — 1 szt.
wraz z montazem w budynku zamawiajacego zlokalizowanym
w Chorzowie, ul. 75 Putku Piechoty 1 A, w pomieszczeniu S/-1/17

Dane techniczne:

WYMIARY STOtU: 900 x 250 mm +-5% dla kazdego wymiaru

ZAKRES PRZESUWU OSI X: nie mniej niz 450 mm

ZAKRES PRZESUWU OSI Y: nie mniej niz 260 mm

ZAKRES PRZESUWU OSI Z: nie mniej niz 380 mm

SZYBKI POSUW(X,Y,Z): nie mniej niz 6m/s ; 5m/s ; 4m/s

ODLEGLOSC KONCOWKI WRZECIONA OD POWIERZCHNI STOtU: 50 — 430 mm+-5%
MAKSYMALNA PREDKOSCI WRZECIONA: 8000 obr. /min +-5%

MOC SILNIKA WRZECIONA: nie mniej niz 2,2 kW

MINIMALNA ILOSC NARZEDZI: 10

DOKtADNOSC POZYCJONOWANIA: nie gorsza niz + 0,02 mm

DOKtADNOSC POWTARZALNOSCI POZYCJONOWANIA: nie gorsza niz 0,01 mm
INSTRUKCJA W JEZYKU POLSKIM

DTR W JEZYKU POLSKIM
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