”‘ UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH -’:'}Q

DZIAL ZAMOWIEN PUBLICZNYCH

Zatacznik nr 2C do SIWZ nr DZP.381.154.2017.DW

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Czes¢ C
nr indeksu: 100754

Suszarka prézniowa z pompg — 1 szt.

Suszarka prézniowa w komplecie z chemoodporng membranowg pompg prézniowa z kontrolerem
prozni, umozliwiajgcym doktadne i powtarzalne jednopunktowe (bez petli histerezy) sterowanie
gtebokoscig prézni. Pompa wyposazona po stronie ssacej w separator z odbieralnikiem o poj. 500 ml
(w celu zapewnienia ochrony gtowic pompy przed skroplinami i zanieczyszczeniami) oraz po stronie
ttocznej w chiodnice wraz z odbieralnikiem 500 ml (zapewnienie odzysku odprowadzanego
rozpuszczalnika, jak i ochrony $rodowiska).

Specyfikacje techniczne suszarki prézniowe;j

« sterownik mikroprocesorowy oparty na logice rozmytej (Fuzzy Logic)

* 32 pozycyjny (2 linie po 16 znakéw) podswietlany wyswietlacz LCD:
0 wyswietlajgcy wszystkie parametry pracy: nr programu, segment wykonywanego programu,
temperature, czas trwania programu

* system odczytu kart chip (4 karty chip dostarczane w standardzie):
o 3 karty stuzgce do zapisu i odczytu stworzonych programow
o 1 karta stuzgca do autoryzowanego przestawiania termostatu ochronnego

* 6 nastawialnych programow
o program 1: prosty program umozliwiajgcy suszenie w jednej temperaturze w sposob ciggty
(do przerwania przez uzytkownika)
0 program 2: program prosty umozliwiajgcy suszenie w jednej temperaturze przez okreslony
czas (uzytkownik definiuje temperature oraz czas suszenia)
o program 3: prosty program umozliwiajgcy suszenie w jednej temperaturze przez okreslony
czas lub w sposéb ciagly z zadang zwlokg czasowg uruchomienia urzgdzenia (uzytkownik
definiuje temperature, czas suszenia oraz czas zwioki)
0 program 4: program ztozony umozliwiajgcy dwuetapowe suszenie w dwoch réznych
temperaturach (uzytkownik definiuje 2 niezalezne temperatury procesu, 2 niezalezne czasy
suszenia, 2 niezalezne rampy temperaturowe — szybkos$é narastania temperatury do
warunkow zadanych w [°/min] oraz liczbe cykli powtérzeniowych catego programu)
0 program 5: program ztozony umozliwiajgcy ustawienie zwtoki czasowej oraz suszenie w
maksymalnie 39 etapach (uzytkownik definiuje do 39 niezaleznych kombinacji czasowo-
temperaturowych procesu wraz z rampami temperaturowymi — szybkos$¢ narastania
temperatury do warunkéw zadanych w [°/min] oraz liczbe cykli powtdrzeniowych catego
programu)
O program 6: program ztozony pozwalajgcy na realizacje procesu jak w programie 5, z tg
réznicg, ze czas trwania poszczegolnych segmentéw jest okreslany przez rzeczywistg date,
godzine i minute.

« zakresy programowania parametrow:
o temperatura: +5°C powyzej temperatury otoczenia do +200°C
o czas zwioki: 0 godz. 0 min. do 99 godz. 59 min.
0 czas segmentu: 0 godz. 0 min. do 99 godz. 59 min. lub praca ciggta (w przypadku programu
6 segment moze maks. trwac 1 rok)
o rampa: 0°C/min do 3.2°C/min



o liczba cykli: 2 do 99 lub «
» dwukierunkowy interfejs RS 232 do podtgczenia drukarki lub komputera, umozliwiajgcy
programowanie urzgdzenia z poziomu komputera
« stany alarmowe sygnalizowane wizualnie i dzwiekowo
« cyfrowy termostat ochronny klasy 2 zgodnie z EN 61010
0 prég zabezpieczenia nadtemperaturowego definiowany przez uzytkownika (ochrona
materiatu wsadowego)
o blokada nieautoryzowanego dostepu (wymagana karta chip)
* blokada klawiatury chronigca przed nieautoryzowanym dostepem (odblokowanie przez wcisniecie
kombinaciji klawiszy)
» komora wewnetrzna wykonana ze stali nierdzewnej DIN 1.4571 (AISI 316 Ti)
0 pojemnos$¢ co najmniej 55 litréw
0 szerokos¢ co najmniej 400 mm
o gtebokos¢ co najmniej 320 mm
0 zamontowane prowadnice z monoblokéw aluminiowych przewodzacych ciepto do montazu
co najmniej 8 szt. potek z przeswitem pomiedzy potkami co najmniej 40 mm
o gtebokos$¢ dopuszczalnej maksymalnej prézni w komorze nie gorsza niz (w sensie nizsza
niz) 5x10-4 mbar
0 maksymalny dopuszczalna nieszczelnos¢ komory nie gorsza (w sensie nizsza niz) 5x10-3
mbarx|/s
* 2 potki aluminiowe o wymiarach uzytecznych co najmniej 340 x 290 mm i udzwigu co najmniej 25 kg
+ dopuszczalne obcigzenie suszarki materiatem wsadowym co najmniej 45 kg
+ odchytki temperatury wg DIN 12880 cz. 2 dla pdtek aluminiowych przy cisnieniu absolutnym w
komorze w zakresie 5 - 10 mbar:
o przestrzenne w temperaturze 100°C nie wyzsze niz £ 2°C
o przestrzenne w temperaturze 200°C nie wyzsze niz £ 6°C
0 W czasie nie wyzsze niz £ 0.4°C
* czas nagrzewania do 98% zadanej wartosci temperatury przy zasilaniu 230V dla pétek aluminiowych
przy cisnieniu absolutnym w komorze 5 - 10 mbar:
o do temperatury 100°C nie dtuzszy niz 65 min
o do temperatury 200°C nie dtuzszy niz 85 min
« ciepto oddawane do otoczenia podczas pracy urzadzenia (straty):
o w temperaturze 100°C nie wyzsze niz 260 W
o w temperaturze 200°C nie wyzsze niz 520 W
» maksymalny dopuszczalny pobér mocy 1.2 kW
« zasilanie ~230V, 50/60 Hz
* wymagane przytacza
o prézniowe kotnierzowe z wielkopowierzchniowym zaworem prézniowym, umozliwiajgce
podtgczenie kréécow o roznych srednicach, w komplecie kréciec oraz pierscien centrujgcy z
uszczelkg oraz obejmg odpowiednie do wykonania potgczenia z dostarczang pompa
prozniowag
0 gazu inertnego z kré¢cem o Srednicy 8 mm z zaworem iglicowym umozliwiajgcym
precyzyjne dozowanie
o port rewizyjny kotnierzowy, preferowany DN40 lub wiekszy umozliwiajgcy montaz
dodatkowej aparatury pomiarowej od gory komory prozniowej

Specyfikacje techniczne pompy prézniowej
* typ pompy membranowa (préznia bezolejowa), chemoodporna
* liczba gtowic / stopni4 /3
* osiggana gtebokos¢ prézni wyrazona w jednostkach cisnienia absolutnego:
0 z zamknietym portem przedmuchu nie wiecej niz 2 mbar
0 z otwartym portem przedmuchu (tzw. gas balastem) nie wiecej niz 9 mbar
» wydajnos¢ pompowania przy czestotliwosci zasilania 50 Hz nie nizsza niz 2.2 m3/h (36.7 I/min)
* dopuszczalna temperatura pompowanego medium nie nizsza niz +60°C
* czesci wehodzgce w bezposredni kontakt z gazami wykonane z materiatbw chemoodpornych o
dtugiej zywotnosci, zapewniajgce mozliwos¢ pracy ciggtej
o tgcznik gtowicy oraz gtowica pompy wykonane z PTFE zbrojonego widknem weglowym
0 uszczelka wykonana z EPDM
0 zlgcza Srubunkowe wykonane z PVDF oraz PP
0 zawory wykonane z PEEK



0 membrana wykonana z elastomeru pokrytego PTFE
o elementy przytgczeniowe wykonane z PP
0 weze potgczeniowe wykonane z PTFE
* niski poziom hatasu nie wyzszy niz 44 dB(A)
* pompa musi by¢ wyposazona w:
0 separator z odbieralnikiem okrggtodennym o poj. 500 ml po stronie ssawnej
0 izolowang chiodnice z odbieralnikiem okrggtodennym o poj. 500 ml po stronie tlocznej
0 port przedmuchu tzw. gas balast
0 przytgcza (krééce) DN8 po stronie ttocznej i ssawnej
0 przemiennik czestotliwosci wspotpracujgcy z kontrolerem prozni
* moc silnika nie nizsza niz 90W
* klasa ochrony silnika IP54
* zasilanie ~230V, 50/60 Hz
* kontroler prézni umozliwiajgcy doktadne i powtarzalne jednopunktowe (bez petli histerezy)
sterowanie gtebokoscig prozni
0 ceramiczny czujnik pomiarowy
0 zakres pomiaru cisnienia i kontroli prézni 1100 do 1 mbar
0 niepewnos¢ pomiaru nie gorsza niz £ 0.3% FS
0 przetgczeni stanow / doktadnos¢ sterowania +1 cyfra
o wyswietlacz LCD z mozliwoscig reprezentacji cyfrowej oraz graficznej gtebokosci prozni
o realizacja 4 trybéw roboczych:
o praca manualna z ustalong przez uzytkownika gtebokoscig prézni z mozliwoscig
zaprogramowania 3 ramp zmiany ci$nienia w czasie
0 praca automatyczna z samoczynnym wykrywaniem punktu wrzenia
rozpuszczalnikow
0 praca z petng wydajnoscig pompy do osiggniecia cisnienia koncowego
0 automatyczne czyszczenie / przedmuch pompy
o mozliwos¢ sterowania elektrozaworem przytgcza wodnego 24 VDC, 4-polowe gniazdo typu
Binder
0 przylgcze gazu obojetnego DN4
o dwukierunkowy interfejs RS 232 do podigczenia komputera, umozliwiajgcy programowanie
urzadzenia z poziomu komputera, 9-pinowe gniazdo typu Sub-D
* pompa wraz z wymaganym wyposazeniem w stanie fabrycznie zmontowanym, stanowigca
okablowany system gotowy do podtgczenia do aparatury prézniowe;j



