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SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

Część C 
nr indeksu: 100754 

Suszarka próżniowa z pompą – 1 szt. 

Suszarka próżniowa w komplecie z chemoodporną membranową pompą próżniową z kontrolerem próżni, umożliwiającym dokładne i powtarzalne jednopunktowe (bez pętli histerezy) sterowanie głębokością próżni. Pompa wyposażona po stronie ssącej w separator z odbieralnikiem o poj. 500 ml (w celu zapewnienia ochrony głowic pompy przed skroplinami i zanieczyszczeniami) oraz po stronie tłocznej w chłodnicę wraz z odbieralnikiem 500 ml (zapewnienie odzysku odprowadzanego rozpuszczalnika, jak i ochrony środowiska).

Specyfikacje techniczne suszarki próżniowej
• sterownik mikroprocesorowy oparty na logice rozmytej (Fuzzy Logic)
• 32 pozycyjny (2 linie po 16 znaków) podświetlany wyświetlacz LCD:
o wyświetlający wszystkie parametry pracy: nr programu, segment wykonywanego programu, temperaturę, czas trwania programu
• system odczytu kart chip (4 karty chip dostarczane w standardzie):
o 3 karty służące do zapisu i odczytu stworzonych programów
o 1 karta służąca do autoryzowanego przestawiania termostatu ochronnego
• 6 nastawialnych programów
o program 1:   prosty program umożliwiający suszenie w jednej temperaturze w sposób ciągły (do przerwania przez użytkownika)
o program 2:   program prosty umożliwiający suszenie w jednej temperaturze przez określony czas (użytkownik definiuje temperaturę oraz czas suszenia)
o program 3:   prosty program umożliwiający suszenie w jednej temperaturze przez określony czas lub w sposób ciągły z zadaną zwłoką czasową uruchomienia urządzenia (użytkownik definiuje temperaturę,  czas suszenia oraz czas zwłoki)
o program 4:  program złożony umożliwiający dwuetapowe suszenie w dwóch różnych temperaturach (użytkownik definiuje 2 niezależne temperatury procesu, 2 niezależne czasy suszenia, 2 niezależne rampy temperaturowe – szybkość narastania temperatury do warunków zadanych w [°/min] oraz liczbę cykli powtórzeniowych całego programu)
o program 5:  program złożony umożliwiający ustawienie zwłoki czasowej oraz suszenie w maksymalnie 39 etapach (użytkownik definiuje do 39 niezależnych kombinacji czasowo-temperaturowych procesu wraz z rampami temperaturowymi – szybkość narastania temperatury do warunków zadanych w [°/min] oraz liczbę cykli powtórzeniowych całego programu)
o program 6:  program złożony pozwalający na realizację procesu jak w programie 5, z tą różnicą, że czas trwania poszczególnych segmentów jest określany przez rzeczywistą datę, godzinę i minutę.
• zakresy programowania parametrów:
o temperatura: +5°C powyżej temperatury otoczenia do +200°C
o czas zwłoki: 0 godz. 0 min. do 99 godz. 59 min.
o czas segmentu: 0 godz. 0 min. do 99 godz. 59 min. lub praca ciągła (w przypadku programu 6 segment może maks. trwać 1 rok)
o rampa:  0°C/min do 3.2°C/min
o liczba cykli: 2 do 99 lub ∞
• dwukierunkowy interfejs RS 232 do podłączenia drukarki lub komputera, umożliwiający programowanie urządzenia z poziomu komputera
• stany alarmowe sygnalizowane wizualnie i dźwiękowo
• cyfrowy termostat ochronny klasy 2 zgodnie z EN 61010
o próg zabezpieczenia nadtemperaturowego definiowany przez użytkownika (ochrona materiału wsadowego)
o blokada nieautoryzowanego dostępu (wymagana karta chip)
• blokada klawiatury chroniąca przed nieautoryzowanym dostępem (odblokowanie przez wciśnięcie kombinacji klawiszy)
• komora wewnętrzna wykonana ze stali nierdzewnej DIN 1.4571 (AISI 316 Ti)
o pojemność co najmniej 55 litrów
o szerokość co najmniej 400 mm
o głębokość co najmniej 320 mm
o zamontowane prowadnice z monobloków aluminiowych przewodzących ciepło do montażu co najmniej 8 szt. półek z prześwitem pomiędzy półkami co najmniej 40 mm
o głębokość dopuszczalnej maksymalnej próżni w komorze nie gorsza niż (w sensie niższa niż) 5×10-4 mbar
o maksymalny dopuszczalna nieszczelność komory nie gorsza (w sensie niższa niż) 5×10-3 mbar×l/s
• 2 półki aluminiowe o wymiarach użytecznych co najmniej 340 x 290 mm i udźwigu co najmniej 25 kg
• dopuszczalne obciążenie suszarki materiałem wsadowym co najmniej 45 kg
• odchyłki temperatury wg DIN 12880 cz. 2 dla półek aluminiowych przy ciśnieniu absolutnym w komorze w zakresie 5 - 10 mbar:
o przestrzenne w temperaturze 100°C nie wyższe niż ± 2°C
o przestrzenne w temperaturze 200°C nie wyższe niż ± 6°C
o w czasie nie wyższe niż ± 0.4°C
• czas nagrzewania do 98% zadanej wartości temperatury przy zasilaniu 230V dla półek aluminiowych przy ciśnieniu absolutnym w komorze 5 - 10 mbar:
o do temperatury 100°C nie dłuższy niż 65 min
o do temperatury 200°C nie dłuższy niż 85 min
• ciepło oddawane do otoczenia podczas pracy urządzenia (straty):
o w temperaturze 100°C nie wyższe niż 260 W
o w temperaturze 200°C nie wyższe niż 520 W
• maksymalny dopuszczalny pobór mocy 1.2 kW
• zasilanie ~230V, 50/60 Hz
• wymagane przyłącza
o próżniowe kołnierzowe z wielkopowierzchniowym zaworem próżniowym, umożliwiające podłączenie króćców o różnych średnicach, w komplecie króciec oraz pierścień centrujący z uszczelką oraz obejmą odpowiednie do wykonania połączenia z dostarczaną pompą próżniową
o gazu inertnego z króćcem o średnicy 8 mm z zaworem iglicowym umożliwiającym precyzyjne dozowanie
o port rewizyjny kołnierzowy, preferowany DN40 lub większy umożliwiający montaż dodatkowej aparatury pomiarowej od góry komory próżniowej

Specyfikacje techniczne pompy próżniowej
• typ pompy membranowa (próżnia bezolejowa), chemoodporna
• liczba głowic / stopni 4 / 3
• osiągana głębokość próżni wyrażona w jednostkach ciśnienia absolutnego:
o z zamkniętym portem przedmuchu nie więcej niż 2 mbar
o z otwartym portem przedmuchu (tzw. gas balastem) nie więcej niż 9 mbar
• wydajność pompowania przy częstotliwości zasilania 50 Hz nie niższa niż 2.2 m3/h (36.7 l/min)
• dopuszczalna temperatura pompowanego medium nie niższa niż +60°C
• części wchodzące w bezpośredni kontakt z gazami wykonane z materiałów chemoodpornych o długiej żywotności, zapewniające możliwość pracy ciągłej
o łącznik głowicy oraz głowica pompy wykonane z PTFE zbrojonego włóknem węglowym
o uszczelka wykonana z EPDM
o złącza śrubunkowe wykonane z PVDF oraz PP
o zawory wykonane z PEEK
o membrana wykonana z elastomeru pokrytego PTFE
o elementy przyłączeniowe wykonane z PP
o węże połączeniowe wykonane z PTFE
• niski poziom hałasu nie wyższy niż 44 dB(A)
• pompa musi być wyposażona w:
o separator z odbieralnikiem okrągłodennym o poj. 500 ml po stronie ssawnej
o izolowaną chłodnicę z odbieralnikiem okrągłodennym o poj. 500 ml po stronie tłocznej
o port przedmuchu tzw. gas balast
o przyłącza (króćce) DN8 po stronie tłocznej i ssawnej
o przemiennik częstotliwości współpracujący z kontrolerem próżni
• moc silnika nie niższa niż 90W 
• klasa ochrony silnika IP54
• zasilanie ~230V, 50/60 Hz
• kontroler próżni umożliwiający dokładne i powtarzalne jednopunktowe (bez pętli histerezy) sterowanie głębokością próżni
o ceramiczny czujnik pomiarowy
o zakres pomiaru ciśnienia i kontroli próżni 1100 do 1 mbar
o niepewność pomiaru nie gorsza niż ± 0.3% FS
o przełączeni stanów / dokładność sterowania ±1 cyfra
o wyświetlacz LCD z możliwością reprezentacji cyfrowej oraz graficznej głębokości próżni
o realizacja 4 trybów roboczych:
o praca manualna z ustaloną przez użytkownika głębokością próżni z możliwością zaprogramowania 3 ramp zmiany ciśnienia w czasie
o praca automatyczna z samoczynnym wykrywaniem punktu wrzenia rozpuszczalników
o praca z pełną wydajnością pompy do osiągnięcia ciśnienia końcowego
o automatyczne czyszczenie / przedmuch pompy
o możliwość sterowania elektrozaworem przyłącza wodnego 24 VDC, 4-polowe gniazdo typu Binder
o przyłącze gazu obojętnego DN4
o dwukierunkowy interfejs RS 232 do podłączenia komputera, umożliwiający programowanie urządzenia z poziomu komputera, 9-pinowe gniazdo typu Sub-D
• pompa wraz z wymaganym wyposażeniem w stanie fabrycznie zmontowanym, stanowiąca okablowany system gotowy do podłączenia do aparatury próżniowej
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