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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

CZESCA

Przystawka dylatometryczna do uktadu PPMS

Przystawka do ukiadu PPMS jest urzadzeniem umozliwiajacym rejestracje magnetycznego
efektu pamieci ksztaitu, czyli zmiane ksztaltu wywolanag zewnetrznym polem

magnetycznym.

Zasadnicza czes$é¢ urzadzenia stanowi ukitad pomiarowy, sktadajacy sie z gltowicy
pomiarowej oraz uktadu sterowania umozliwiajacych wykorzystanie kriostatu oraz
nadprzewodzacego elektromagnesu systemu PPMS do pomiaru magnetostrykcji w funkcji

zewnetrznego pola magnetycznego, temperatury oraz naprezenia

Przystawka dylatometryczna powinna:

* wspdipracowaé¢ z kriostatem (w zakresie temperatur 2-360K) 1 elektromagnesem (w
zakresie pbél do 0-7T) systemu PPMS Quantum Design znajdujacego sie na wyposazeniu
Instytutu Nauki o Materialach Uniwersytetu S$laskiego,

e umozliwia¢ pomiar wydiuzenia prdébek w funkcji temperatury i1 pola magnetycznego w
kierunku
przytozonego pola magnetycznego z rozdzielczos$cia lppm,

e umozliwia¢ wykonanie pomiardéw dla prdbek w ksztaitcie prostopadiosciandw o
wymiarach o podstawie 1-5mm i wysoko$ci 3-20mm

e umozliwia¢ wykonanie pomiardédw przy naprezeniach zewnetrznych Sciskajacych o
wartosci do 400MPa,

*» posiada¢ interfejs oraz oprogramowanie umozliwiajace sterowanie pracg urzadzenia
przy pomocy komputera klasy PC

e posiada¢ instrukcje obstugi i1 schemat z oznaczeniami wyprowadzen oraz
sygnatéw elektrycznych,

Wymagania dodatkowe

e Urzadzenie nowe lub wykonane na zamdbdwienie,
* gwarancja 12 miesiecy,
* transport, montaz, instalacja, serwilis oraz szkolenie wliczone w cene produktu,

* dostawa nie pdzniej niz 6 miesiecy od podpisania umowy.
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CZESCB

Uktad podgrzewanej wlewnicy do pieca indukcyjnego

Uktad podgrzewanej wlewnicy do pieca indukcyjnego jest urzadzeniem umozliwiajacym
kontrolowanie procesu krzepniecia i chitodzenia roztopionej cieczy czyli m.in.
umozliwia kontrolowanie procesu tworzenia i1 wzrostu zarodkdéw krystalizacji.

Uktad umieszczany jest we wnetrzu komory pieca indukcyjnego pod wzbudnikiem.
Otrzymana w procesie topienia indukcyjnego ciecz (bedaca najczes$Sciej stopem metali,
niemetali) jest nastepnie spuszczana do wlewnicy, ktdérej temperatura Jest
kontrolowana. Dodatkowo dno wlewnicy poprzez odpowiedni blok chiodzone jest woda.
Uktad podgrzewanej wlewnicy jest samodzielnym urzadzeniem i stanowi doposazenie do
pieca indukcyjnego bedacego na wyposazeniu Zaktadu Badan Strukturalnych.

W sktad ukitadu podgrzewanej wlewnicy wchodzg:

* wlewnica wraz z uktadem grzejnym,

e blok chtodzacy - umieszczony pod wlewnica.

e system sterowania ukladu podgrzewanej wlewnicy - kontroler grzania i chlodzenia
umozliwiajacy programowanie temperatury oraz czasu grzania/chiodzenia.

Uktad podgrzewanej wlewnicy powinien

e umozliwia¢ stabilne grzanie i chlodzenie wlewnicy od temperatury pokojowej do

12000C,

» umozliwiaé¢ wytworzenie gradientu temperatury w dolnej czes$ci wlewnicy,

* posiada¢ mozliwo$é programowania przebiegu czasowego temperatury z uwzglednieniem
punktéw stabilizacji

e posiada¢ interfejs oraz oprogramowanie umozliwiajace sterowanie praca urzadzenia
przy pomocy komputera klasy PC

e umozliwia¢ 3 punktowg rejestracje temperatury na wysokos$ci wlewnicy oraz
jednopunkowa rejestracje temperatury bloku chlodzacego przy dnie wlewnicy,

* posiada¢ mozliwos$¢ ciagtej pracy przy maksymalnej temperaturze grzania, przez co
najmniej 24godz.,

* posiada¢ mozliwos$¢ szybkiej wymiany wlewnicy na wlewnice o innej Srednicy,

* zawiera¢ 2 zestawy wymiennych wlewnic rurowych o oraz rurowych zwienczonych
stozkiem przy dnie o wysoko$ci 100 mm i $rednicy wewnetrznej odpowiednio: 3mm,
S5mm, 10mm, 15mm i 20mm,

e by¢ urzadzeniem przenos$nym charakteryzujacym sie latwym montazem,

* by¢ przystosowanym do pracy w prézni jak i w atmosferze gazu ochronnego (Ar, He)

e by¢ kompatybilny z piecem indukcyjnym stanowigcym wyposazenie Zakitadu Badan
Strukturalnych,

* posiada¢ podiaczenie wodne poprzez standardowy zestaw szybkozlaczek,

* by¢ poditaczany poprzez standardowy port DIN 25 nie wpiywajac na pierwotna
szczelnos$¢ pieca,

* posiada¢ wymienne elementy grzejne,

* posiada¢ instrukcje obsitugi i schemat z oznaczeniami wyprowadzen wodnych oraz
sygnatéw elektrycznych,

Wymagania dodatkowe

* Urzadzenie nowe lub wykonane na zamdwienie,

* gwarancja 12 miesiecy,

* transport, montaz, instalacja, serwis oraz szkolenie wliczone w cene produktu,
* dostawa nie pdzniej niz 6 miesiecy od podpisania umowy
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