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Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia — czes¢ A

Stanowisko dydaktyczne skladajace sie z elementow:

1) Frezarka CNC [zadanie nr 1]
2) Zestawy komputerowe (jednostka centralna i monitor) — 10 kompletow [zadanie nr 2]
3) Oprogramowanie: dwa rézne systemy sterowania [zadanie nr 3]

Zadanie nr 1

Nazwa sprzetu / minimalne parametry Parametry oferowanego sprzetu (opis techniczny)
wymagane przez zamawiajagcego (poda¢ parametry w odniesieniu do kolumny obok)

Frezarka dydaktyczna stolowa CNC - 3 osiowa obrabiarka edukacyjna Producent. .......ooiivvcvevn
model/typ ...oovveiiiiii

Parametry frezarki:

a) Obszar roboczy:

-Zakres ruchu w osiach: X/Y/Z [mm] 190/140/260

-Posuw w osiach: X/Y/Z 2m/min

-Wymiary stotu: (L x W) [mm] 420x125

-W pemni zamkniety oraz zabezpieczonym przed otwarciem w czasie pracy obszar
roboczy.

b) Wrzeciono:

- Moc wrzeciona: 0,75 kW - umozliwia obrobke skrawaniem w aluminium, mosigdzu czy
tworzywie sztucznym.

-Predkos¢: 150-4000 obr/min (opcjonalnie 14000 obr/min)
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¢) Magazyn narzedziowy: 8 pozycyjny — pozwalajgcy na automatyczng wymiane narzedzi
oraz nauke instalowania i pomiaru narzedzi.

d) Wyposarzenie dodatkowe: narzedzia, uchwyty narzedziowe do gtowicy frezarki i do
gwintownikéw M5 — M6, imadio maszynowe, czujnik zegarowy, wskaznik krawedzi,
zestaw oprawek narzedzi.

Zadanie nr 2

Nazwa sprzetu / minimalne parametry
wymagane przez zamawiajgcego

Nazwa przedmiotu zaméwienia:

Zestaw komputerowy umozliwiajgcego prace w srodowiskach CAD/CAM/CAE o
parametrach:

stacja robocza

Procesor klasy x86, osiggajacy w tescie PassMark CPU Mark sredni wynik (average CPU
Mark) zawartym na stronie internetowej www.cpubenchmark.net minimum 9200 punktow

Pamie¢ operacyjna: minimum 16 GB RAM

Karta graficzna:

Chipset niezintegrowanej karty graficznej osiggajacy w tescie Pasmark G3D Mark $redni
wynik (average G3D Mark) zawartym na stronie internetowej
www.videocardbenchmark.net minimum 3000 punktéw

Pamiec karty graficznej min 2 GB

Karta graficzna obstugujgca technologie CUDA - typu WORKSTATION zawierajgca co
najmniej 384 jednostki cieniujgce, 24 jednostki teksturujgce, 16 jednostek
rasteryzujgcych),
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Parametry oferowanego sprzetu (opis techniczny)
(poda¢ parametry w odniesieniu do kolumny obok)

Oferowany:

Producent...........cccooiiiiiinnis

model/typ ....c.oevieiiiiii

Procesor .......c.coooviiiiiiiiii osiggajacy w tescie PassMark CPU Mark
$redni wynik (average CPU Mark) zawartym na stronie internetowej
www.cpubenchmark.net ........... punktow (odczyt dniu........... )
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rodzaj ztgcza PCI-E x16 3.0.

Dysk: minimum 256GB SSD

Karta sieciowa LAN 10/100/1000 Mbit/s

Porty USB: minimum 4, w tym minimum 2 typu USB 3.0
System operacyjny: Windows 10 Professional

Wyposazenie dodatkowe:

- Mysz optyczna,

- Klawiatura

— Naped optyczny DVD-RW typu zewnetrznego, USB 3.0. (1 sztuka na 10 komputeréw

)

Dostawca ma zagwarantowa¢ prawidiowe funkcjonowanie stanowiska dydaktycznego

poprzez jego podigczenie i uruchomienie oraz zapewni¢ serwis w trakcie trwania okresu

gwarancyjnego

Monitor Producent...............ooiiiian.
model/typ ....coeviiiiiii

o specyfikacji:

- minimum 23,6 cale panoramiczny, rozdzielczos¢

minimum 1920x1080,

czas reakcji matrycy minimum 8 ms.
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Zadanie nr 3

) . Parametry oferowanego oprogramowania 1 Parametry oferowanego oprogramowania 2
Nazwa oprogramowania / minimalne parametry . . . .
wymagane przez zamawiajacego ' (opis tech'nlc':zn'y) ’ (opis tech.m(.:zn.y)
(poda¢ parametry w odniesieniu do kolumny 1) (podac parametry w odniesieniu do kolumny 1)

Oprogramowanie: dwa roézne systemy sterowania Producent...........cccoiiiiiiiant. Producent...............ooceiiiinn.
(Multilicencja) NAZWA ...oouininiiiieieraraanns NAZWA «.euenvniiiiiiaaaaaes
Dostarczone oba systemy sterowania powinny by¢ rodzaj licencji .........cocoeviiinin. rodzaj licencji .........coceeiiiiiin..
niezalezne od siebie i powinny by¢é od dwéch roznych
producentéw

system sterowania o parametrach nie gorszych niz /
zapewniajgcy:

- programowanie w kodzie DIN/ISO,

- programowanie poprzez interfejs dialogowy,

- mozliwo$¢ symulacji programow napisanych w kodzie
DIN/ISO i jezyku dialogowym poprzez weryfikacje $ciezek
narzgdzia w widoku 2D i 3D oraz poprzez symulacje z
usuwaniem materiatu,

- mozliwos$¢ przesytania programoéw poprzez interfejs USB,

- funkcje wygtadzania konturu przy obrébce interpolowane;j
odcinkami,

- funkcje nadazania osi linowych za osiami obrotowymi
($ledzenie punktu charakterystycznego narzedzia),

- funkcje zarzadzania magazynem narzedziowym przy
pomocy tekstowych identyfikatoréw narzedzi

- mozliwos¢ programowania parametrycznego zgodnego z
ISO ( parametry R)

- mozliwos¢ programowania parametrycznego @z
mozliwoscig  definiowania zmiennych typu REAL,
INTEGER, STRING,

- mozliwo$¢ programowania procedur wykonywanych
warunkowo,

- mozliwo$¢ programowania procedur wykonywanych
warunkowo, co kazdy cykl interpolacji,

- wbudowane cykle odnosnie wiercenia (nakietkowanie,
wiercenie, wiercenie gtebokich otworéw z odwiérowaniem,
wiercenie gtebokich otworéw z famaniem wiéra,
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- wbudowane cykle odnosnie frezowania kieszeni (
prostokatnych i

okraglych) z podzialem na obrébke zgrubng i
wykonczeniowa,

- wbudowane cykle odnosnie gwintowania sztywnego i z
oprawkg kompensujaca,

- wbudowane funkcje transformacji uktadu wspodtrzednych
typu:

przesunigcie, lustro, obrot, skala, skret ptaszczyzny,

- wbudowane cykle frezowania kieszeni o dowolnym
ksztalcie ( zaprogramowany profil kieszeni i wysp) z
rozdziatem na obrdébke zgrubng i wykonczeniowa,

- mozliwos¢ wykonywania cykli w szyku kotowym i
liniowym,

- wbudowany cykl planowania powierzchni,

- wbudowane cykle pomiarowe sondy do pomiaru
przedmiotu obrabianego (ustalenie na krawedzi, kostce
prostokatnej, narozu, czopie okragtym, kieszeni okragtej,
kieszeni prostokatnej, na 2, 3 i 4 otworach orazna 2, 3 i 4
czopach okragtych),

- wbudowanie cykle pomiarowe narzedzia, ( pomiar
dtugosci, promienia narzedzia, mozliwos¢ wykrywania
wylamania ostrza)

- mozliwos$¢é wykonywania programu blok po bloku,

- tryb pracy MDI lub MDA ( pisanie krétkich programow ),

- wbudowane cykle toczenia konturu wzdiuz i w poprzek osi
toczonego przedmiotu ( z rozdzieleniem na obrobke
zgrubng i wykonczeniows),

- wbudowane cykle gwintowania nozem tokarskim
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